Abschlusspr Gfung 2007

an den Realschulen in Bayern

Werken Aufgabengruppe A

Werksoff Metall
LOSUNGSHILFE

Vorbemerkung:
Die Ergtellung eines Erwartungshorizonts und die Benotung erfolgen durch den
jeweiligen Lehrer in padagogischer und fachlicher Verantwortung. Die vorliegende
L 6sungshilfe kann dazu herangezogen werden.

Selbstverstéandlich sind auch andere Losungen zu akzeptieren, die die Lésungshilfe nicht
vorsieht.

Der stichpunktartige Aufbau berticksichtigt nicht die durch die Fragestellung implizierte
Antwortform (z. B. ausfihrliche Beschreibung bei “Erléutern Sie ...”).

Die gesetzten Spiegelpunkte dienen der besseren Strukturierung der Losungshilfe und
entsprechen nicht zwangslaufig den zu vergebenden Punkten.

Zeichnungen sind dann mit der vollen Punktzahl zu bewerten, wenn sie angemessen grof3,
perspektivisch richtig (bel réumlichen Darstellungen), sauber und detailliert ausgefihrt sind.

1.2

Bedeutung des Werkstoffs
Aufgrund seiner speziellen Eigenschaften findet Kupfer haufig Verwendung beim
Hausbau.
Nennen Siedrei typische Anwendungsber eiche von Kupfer in diesem Bereich.
Fihren Sie drei Eigenschaften an, warum sich Kupfer fir seine Verwendung hier
besonders eignet.
Anwendungsbereiche:
Dachrinnen - Fallrohre
Fensterbleche - Kaminverkleidungen
Heizungsrohre - Elektrokabel
Eigenschaften:
Witterungsbestandigkeit
Biegsamkeit
Leitfahigkeit
Metalle nehmen im Bereich des Verkehrswesens eine herausragende Stellung ein.
Belegen Sie diese Aussage anhand von zwei weiteren Metallen, nennen Sie deren
Verwendungszweck und geben Siefir jedes Metall eine spezifische Eigenschaft an.
Stahl
Karosseriebau
Festigkeit
Aluminium
z. B. Fahrwerk, Felgen, Motorblock
Leichtgewicht

Kenntnis des Materials, wichtiger Werkzeuge und Werktechniken
Beschreiben Sie eine Metalllegierung Ihrer Wahl nach ihrer Zusammensetzung,
ihren Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten.

Messing:

gelbliche Kupfer-Zink-Legierung

gute Gief3barkeit, hohe Korrosionsbestandigkeit
fur Armaturen, Uhrenteile

Beschlage, Schrauben, Néagel
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2.3
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3.2

Erklaren Sieden Begriff , Halbzeug“ und zahlen Siefunf ver schiedene Handelsfor -
men auf.
Halbzeuge sind durch Walzen oder Ziehen vorgefertigte Metallwaren.
Ausgangsmaterial fur die handwerkliche Weiterverarbeitung
Bleche - Dréhte - Platten - Rohre - Profile

Zeichnen und beschriften Sie eine Blechschere. Erklaren Sieihrefachgerechte
Handhabung.
Zeichnung
Beschriftung:
Schenkel
Bewegungsniet bzw. Verschraubung
Schneidbacken
Handhabung:
Blech gegen Kippen sichern
das Blechscherenmaul (getffnet) genau auf der Trennlinie ansetzen
jeweils nur dreiviertel der Maul6ffnung schlief3en
Schere wieder 6ffnen, nachschieben und schneiden, bis das Blech ganz durchtrennt ist

Nennen Siedrei Mal3nahmen zur Oberflachenbehandlung von Metallen und erlau-
tern Sie eine davon genauer .
Atzen
Patinieren
Lackieren:
gegebenenfalls Oberflache nassschleifen und evtl. polieren
Metalloberflache reinigen und entfetten
Der Lackauftrag erfolgt mit einem weichen Pinsel in gleichméaldgen Zigen.
Bei Auftrag mit Lackspray: Werkstiick sollte eben liegen, um ,, Nasenbildung*
durch herunterlaufenden Lack zu vermeiden.
Lack gleichmafig, in ca. 30 cm Abstand vom Werkstiick spriihen, nicht zu lange
Uber die gleiche Stelle sprihen

Fachgerechte und gestaltende Verar beitung
Sie haben die Aufgabe, einen gewolbten Anhanger fir eine Halskette aus M essing-
blech mit Drahttse zu fertigen.
Stellen Sielhr Werkstiick zeichnerisch dar, sodass Form und Aufhangung klar er-
kennbar sind.

Zeichnung

Beschreiben Sie stichpunktartig dieHerstellung Ihrer Werkarbeit. Gehen Sie dabei
auch auf notwendige Werkzeuge und Hilfsmittel ein.
Ubertragen der Zeichnung auf ein Stiick M essingblech unter Zuhilfenahme einer
Schablone und eines Folienstiftes
Ausschneiden der Form mit einer gebogenen Blechschere
Entgraten der Schnittkanten und Nacharbeiten der Form mit einer Metallfeile
Bohrung fur die Osenaufhangung mit einem Spirabohrer auf einer Bohrunterlage
ausfuhren
Entgraten der Bohrung mit Metadllfeile
Auswolben des Anhangers mit dem Treibhammer auf einer Treibunterlage
Planieren mit Faust und Planierhammer
Polieren mit Stahlwolle
Oberflachenschutz aufbringen



Herstellen der Ose aus Messingdraht:
Ose mit Rundzange formen
Abtrennen der Ose mit dem Seitenschneider
Panfeilen und Entgraten der Drahtenden
Anbringen der Ose am Anhanger

Unfallver hiitung
Gehen Sieauf mogliche Gefahrenquellen bei der Herstellung ThresWerkstiicksein
und stellen Sie diesen geeignete Schutzmal3nahmen gegentiber .

scharfe Blechkanten - Entgraten und Schleifen der Schnittkanten

Tischbohrmaschine - Schutzbrille beim Bohren tragen; Werkstiick mit Gripzange
festhalten

Treiben - Konzentration beim Hammern

Werkbetrachtung
Stellen Siejezwei Kriterien zur Beurteilung der handwerklichen und gestalteri-
schen Ausfuihrung Ihrer Arbeit auf.
handwerkliche Qualitét:
z.B.
- gleichméald ge Rundungen
keine Knicke
saubere Kanten
Symmetrie
- Haltbarkeit
gestalterische Ausfuhrung:
erkennbare Gestaltungsabsicht
Ausgewogenheit zwischen Anhanger und Ose



Abschlusspr Gfung 2007

an den Realschulen in Bayern

Werken Aufgabengruppe B
Werkstoff Kunststoff

| LOSUNGSHILFE

Vorbemerkung:
Die Ergtellung eines Erwartungshorizonts und die Benotung erfolgen durch den
jeweiligen Lehrer in padagogischer und fachlicher Verantwortung. Die vorliegende
L 6sungshilfe kann dazu herangezogen werden.
Selbstverstéandlich sind auch andere Losungen zu akzeptieren, die die Lésungshilfe nicht
vorsieht.
Der stichpunktartige Aufbau berticksichtigt nicht die durch die Fragestellung implizierte
Antwortform (z. B. ausfuhrliche Beschreibung bei “Erléutern Se...”).
Die gesetzten Spiegelpunkte dienen der besseren Strukturierung der Losungshilfe und
entsprechen nicht zwangslaufig den zu vergebenden Punkten.
Zeichnungen sind dann mit der vollen Punktzahl zu bewerten, wenn sie angemessen grol3,
perspektivisch richtig (bei réumlichen Darstellungen), sauber und detailliert ausgefihrt sind.

1 Bedeutung des Werkstoffs
11  Inverschiedenen Bereichen ist die Verwendung von Kunststoffen aufgrund seiner Ei-
genschaften im Vergleich zu anderen Werkstoffen sinnvoll.
Belegen Sie diese Aussage dur ch funf stichhaltige Beispiele.
z.B.:
Kunststofffolie ist hygienisch und wasserfest.
Kunststofftiten sind sehr reif3fest.
Styroporverpackungen sind sehr leicht, passgenau und schiitzen gegen Stol3e.
Kunststofffensterrahmen verziehen sich nicht und missen nicht gestrichen werden.
Dachverglasungen aus Acrylglas sind schlagfest und von geringem Gewicht.
Kunststoffrohre sind leicht zu biegen und preisgiingtig.

12 Telweseerfolgte wieder eine Riuckbesinnung auf Holz und Keramik anstelle von
Kunststoff.
Begrinden Siediese Entwicklung mit je zwel Beigpielen.
Holz:
Spielzeug: gesundheitlich unbedenklich (falls formaldehyd- und |6semittelfrei),
umweltfreundlich: nachwachsender Rohstoff, biologisch abbaubar
Brotzeitbretter: &sthetisch ansprechend, Schneidespuren lassen sich abschleifen
Keramik:
Terrakottabdden: grof3e Harte, hohe Lebensdauer, Pflegeleichtigkeit
Geschirr: Kratzfestigkeit

2 Kenntnis des Materials und wichtiger Werktechniken
21 Berichten Sie iber Ausgangsstoffe, Eigenschaften und Verwendung einesvon Ihnen
gewahlten Kungstoffs.
z. B. Cellophan® ,, Zdllglas*:
wird aus Zdlulosehydrat hergestellt
transparent farblose oder farbige, diinne und reif¥feste Folie
Verpackungsfolien vor allem im Lebensmittelbereich




2.2

2.3

3.2

4.1

Kunststoffe lassen sich hinsichtlich ihrer Herstellungsverfahren unter scheiden. Benen-
nen Siediese und beschreiben Sie eines davon genauer.
Polymerisation
Polykondensation
Polyaddition
Polymerisation:
Grundmolekile (Monomere) verbinden sich
Uber Kohlenstoffverbindungen
durch Aneinanderlagern in ununterbrochenem Vorgang
zu Makromolekulen (Polymeren),
ohne Nebenprodukte abzuspaten oder zu bilden.

Stellen Siezwe Verfahren zur indudtriellen Fertigung von Kunststoffprodukten einan-
der gegentiber und nennen Sieje zwel Produktbeispiele.

das Pressverfahren: - das Blasformverfahren:
plastifizierte Kunststoff masse - Geschmolzene Kunststoffmasse
in genau dosierter Menge - wird in genau dosierter Menge
indie Matrize einfullen - zu einem Schlauch extrudiert.
eindringende Patrize verteilt die - Schlauch wird von einer Form
Masse im Hohlraum umschlossen und mit Druckluft in
Ausbildung von Graten an den zweischalige Form geblasen.
Nahtstellen der Form - Auswurf nach dem Abkihlen
Auswurf nach dem Abkuhlen - _Entfernen des Uberstehenden Materials
dickwandige Gehduse - Kunststoffhohlkorper wie Flaschen und
Maschinenteile Behalter

Kunststofffolien

Unfallver hiitung und Umweltschutz
Stellen Siedrei Regeln fur eéinen umweltbewussten Umgang mit Kunststoffen im
Werkunterricht auf.
sparsamer M aterialverbrauch durch Planung und Erprobung an Resten
brauchbare Reststiicke wieder verwenden
unbrauchbare Reste dem Recycling zufuihren

Formulieren Siedrei Maf3nahmen zur Vermeidung von Unfallgefahren bei der hand-
werklichen Bearbeitung von Kunststoffen.

scharfkantige Werkstiickkanten entgraten

bei thermischer Umformung und Klebstoffverwendung gut durchliften

bei Bearbeitung mit Hei3luft Schutzhandschuhe tragen

Fachgerechte und gestaltende Verar beitung
Sie haben die Aufgabe, durch mechanische und thermische Formung einen
Gebrauchsgegenstand (z. B. einen Wandhaken) aus Kunststoffhalbzeug herzustellen.

Fertigen Sie zunéchst eine Zeichnung an, die die Form desWerkstiicks wieder gibt.
Zeichnung



4.2  Beschreiben Siein Stichpunkten die Herstellung dieses Werkstiicks und geben Siedie
dafur jewells eingesetzten Werkzeuge und Hilfsmittel an.

Arbeitsschritt Werkzeuge und Hilfsmittel
Planen, Entwerfen und Anzeichnen auf | - Lineal, Winkel, Karton fir Schablone,
die Schutzfolie wasserfester Folienstift
Trennen (“Ritzbrechen”, Sagen) - Ritzmesser/Rei3nadel
Stahllineal
Laubsige und Zubehor
Feilen und Entgraten - Feilen, Ziehklinge
Bohren - Vorstecher
HSS-Bohrer
Ansenken - Senker
Schleifen - Trocken- und Nassschleifpapier
Schleifklotz
Polieren - Poliermittel (Paste/Wachs)
- Schwabbel scheiben/Polierschwamm
Entfernen der Schutzfolie
Umformen - Heizstab oder Heifjuftgerét
Biegevorrichtung
abkuhlen lassen

5 Werkbetrachtung
Stellen SieKriterien fur die Beurteilung dieses Werkstiicks auf.

Funktionalitét:
erfullt Haltefunktion
Befestigungsmoglichkeit an der Wand
Stabilitét

Gestaltung:
Materialgerechtigkeit
Formgebung
Proportionen

Verarbeitung:
glatte Oberflache
Regelméiigkeit der Bohrungen
Gleichméfdigkeit der Form
Rechtwinkligkeit der Kanten



Abschlusspr Gfung 2007

an den Realschulen in Bayern

Werken Aufgabengruppe C

Werkstoff Holz
LOSUNGSHILFE

Vorbemerkung:

Die Ergtellung eines Erwartungshorizonts und die Benotung erfolgen durch den
jeweiligen Lehrer in padagogischer und fachlicher Verantwortung. Die vorliegende
L 6sungshilfe kann dazu herangezogen werden.

Selbstverstéandlich sind auch andere Losungen zu akzeptieren, die die Lésungshilfe nicht
vorsieht.

Der stichpunktartige Aufbau berticksichtigt nicht die durch die Fragestellung implizierte
Antwortform (z. B. ausfihrliche Beschreibung bei “Erléutern Se...”).

Die gesetzten Spiegelpunkte dienen der besseren Strukturierung der Losungshilfe und
entsprechen nicht zwangslaufig den zu vergebenden Punkten.

Zeichnungen sind dann mit der vollen Punktzahl zu bewerten, wenn sie angemessen grof3,
perspektivisch richtig (bel réumlichen Darstellungen), sauber und detailliert ausgefihrt sind.

1.2

2.2

Bedeutung desWerkstoffs
Geben Sie einen kurzen Uberblick tber die historische Verwendung von Massivholz als
Werkstoff im Verkehr swesen.

Schiffsbau: Flol¥e und Boote; Planken, M asten

Fahrzeugbau: Schlitten, Anhéanger, Kutschen, Wagen; Rader, Karosserieteile

Verkehrswege: Briicken, Bahnschwellen

Heute finden haufig Holzwer kstoffe anstelle von Massivholz Verwendung. Fihren Sie
hierfar Grindean.

Holzwerkstoffe arbeiten aufgrund ihres Aufbaus kaum noch.

billige Herstellung als Plattenware in beliebiger Grofe

standardisierte Verarbeitung

grof3e Gestaltungsvielfalt im Hinblick auf den Verwendungszweck

Kenntnisdes Materialsund wichtiger Werkzeuge
Zeichnen und beschriften Sie einen Stammquer schnitt. Erklaren Siein diesem Zu-
sammenhang die Begriffe, FrihholZ* und, Spatholz".
vollstandige und beschriftete Skizze (Kernholz, Splintholz, Markstrahlen/Spiegel,
Kambium, Innenrinde (Bast), Aul¥enrinde (Borke)
Frihholz: heller, weicher, breiter Jahresring, entsteht im wasserreichen Frihjahr
Spétholz: dunkler, harter, schmaler Jahresring, entsteht im wasserarmen Herbst

Nennen Sieje ein heimisches Laub- und Nadelholz, welchesfir den AufR3enbereich ge-

eignet ist. Beschreiben Sie von beiden Struktur, Eigenschaften und Verwendung.

- Lé&rche: rotliche Farbe, deutliche Jahresringe und Maserung, zéh, fest, elastisch,
dauerhaft, geringer Schwund, stark harzhaltig, besondere Eignung fir Holzh&user
Eiche: gelbliche Farbe, grobporig, hart, schwer, geringer Schwund, wenig elastisch,
gerbstoffreich, schwer zu bearbeiten, besondere Eignung fir den Wasserbau
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3.2

Erklaren Sieden Aufbau einer Sperrholzplatte (Furnierplatte) und nennen Siederen
positive Eigenschaften.
Zahlen Siedre weitere Holzwer kstoffe auf.
Furnierschichten immer in ungerader Zahl
kreuzweise Ubereinander geleimt und gepresst
Eigenschaften: gleichméaliige Festigkeit, verzieht sich kaum, in Kantennghe
schraubbar,
mal3haltig, in grofen Formaten herstel lbar
weitere Holzwerkstoffe:
Tischlerplatte
Holzspanplatte
Holzfaserplatte

Zeichnen Sie eine Feinsdge und benennen Siedie einzelnen Teile.
Fertigen Sie zusatzlich eine Detailzeichnung der Zéhne der Feinsige.
vollstandige Zeichnung und Beschriftung (Griff, Zwinge, Angel, Rickenverstérkung,
Ségeblatt, Zahnung mit Schnittrichtung)
Detailzeichnung Zahne

Fachgerechte und gestaltende Verar beitung
Sie haben die Aufgabe, eéin Werkstiick aus Massivholz (z. B. Schublade) mit einer Zin-
kung als Eckverbindung her zustellen.
Fertigen Sie eine raumliche Zeichnung der Eckverbindung an.
mal3stabsgerechte raumliche Darstellung der Eckverbindung

Geben Sie eine Ubersicht tiber die einzelnen Arbeitsschritte zur Her stellung der Eck-
verbindung. Ordnen Siejeweilsdie dafur benétigten Werkzeuge und Hilfsmittel zu und
fuhren Sie Hinweise an, die besonder s zu beachten sind.

Arbeitsschritt Werkzeuge und Hilfsmittel zu beachten:
Anreif3en und - Streichmal3 - Zinkenmal3e berechnen
Anzeichnen der - Schreinerwinkel - symmetrische Einteilung
Zinkung - Bleidift
Einsigen der - Feinsége - fest einspannen
Nuten - Bankzwinge - senkrecht im Abfallholz s&gen
Ausstemmen der - Stemmeisen - Schutzholz unterlegen
Nuten - Klupfe - beidseitig ausstemmen

Fase des Stemmeisens zeigt

zur Abfalseite
schrittwei se abtragen

Einpassen der - Stemmeisen - vorschtig von Hand Spanein
beiden Werkteile | - Holzleim ddinnen Schichten abtragen
Leimzwingen (Nuten nicht rundfeilen)
Uberschiissgen Leim
entfernen

rechtwinklig einspannen




Gesundheitsschutz
Nennen Sie funf grundlegende Malinahmen zum Gesundheitsschutz bei der Holzbear -
beitung im Werkunterricht.
- Ordnung am Arbeitsplatz
konzentriertes Arbeiten
vom Korper weg arbeiten
zweckmafdige Kleidung tragen
nur scharfes Werkzeug benutzen

Werkbetrachtung
Stellen SieKriterien zur Beurteilung IhresWerkstiickes auf.
- saubere und exakte Zinken
saubere, rechtwinklige Verleimung
Standfestigkeit und Stabilitét der Rahmeneckverbindung
symmetrische Anordnung der Zinken
gleichméal3ig bearbeitete Kanten und glatte Oberfléchen



Abschlusspr Gfung 2007

an den Realschulen in Bayern

Werken Aufgabengruppe D
Werkstoff Ton/Gips
LOSUNGSHILFE

Vorbemerkung:
Die Ergtellung eines Erwartungshorizonts und die Benotung erfolgen durch den
jeweiligen Lehrer in padagogischer und fachlicher Verantwortung. Die vorliegende
L 6sungshilfe kann dazu herangezogen werden.
Selbstverstéandlich sind auch andere Losungen zu akzeptieren, die die Lésungshilfe nicht
vorsieht.
Der stichpunktartige Aufbau berticksichtigt nicht die durch die Fragestellung implizierte
Antwortform (z. B. ausfuhrliche Beschreibung bei “Erléutern Se...”).
Die gesetzten Spiegelpunkte dienen der besseren Strukturierung der Losungshilfe und
entsprechen nicht zwangslaufig den zu vergebenden Punkten.
Zeichnungen sind dann mit der vollen Punktzahl zu bewerten, wenn sie angemessen
grof3, perspektivisch richtig (bei rdumlichen Darstellungen), sauber und detailliert
ausgefuhrt sind.

1 Bedeutung desWerkstoffs
11  Nennen Sievier moder ne Anwendungsgebiete keramischer Werkstoffe. Begrinden Sie
deren Verwendung und ordnen Siejeweilsein Beispiel zu.

Anwendungsgebiete Begriindung aufgrund Beispiele
erwinschter Eigenschaften

Elektrotechnik - Isolierfahigkeit - _|solatoren

Medizin - VerschleiBesténdigkeit, | - Huftgelenkprothesen
Korrosionshbestandigkeit

Bau- und Sanitérbereich - Saurebestandigkeit - Fliesen
Abriebfestigkeit

Luft- und Raumfahrt- - Hitzebesténdigkeit - Flugzeug- und

technik Raketenschutzschilder,

12  Zahlen Siedrei Einsatzgebiete fur den Werkstoff Gipsin unserer Zeit auf und fihren Sie
jeweilsein Produkt dazu an.
Medizin: Gipsabdriicke
Bauwesen: Gipsfaserplatten
Kunst- und Werkbereich: Skulpturen

2 Kenntnisdes Materials und wichtiger Werktechniken
21 Beschreiben Sie die Aufbereitung von Lehm bis zur fertigen keramischen M asse.
- Trocknen des frisch gegrabenen, verunreinigten Tonbrockens

Zerkleinern des trockenen Tons und Entfernung von Steinen und Wurzeln
Einsumpfen:
Ton mit Wasser Uiberdecken: Dabei sinken die groben Verunreinigungen ab.
Leichte Verunreinigungen steigen nach oben und kdnnen abgeschdpft werden.
Organische Verunreinigungen gehen in Faulnis tber (Mauken).
Tonschlamm wird zur vollstdndigen Reinigung durch ein Sieb gepresst.
Schamottierung



2.2

2.3

4.1

Wasserentzug durch Ausbreiten auf Gipsplatten

Nach dem Trocknen wird der Ton fein gemahlen und gesiebt.

Das Tonmehl wird mit Wasser zu einer homogenen Masse verarbeitet.
Ausschlagen von Luftblasen

Unterscheiden Sie,, fetten” und ,, mageren“ Ton hinsichtlich Zusammensetzung, Ver-
wendung und moglicher Probleme bel der Verarbeitung.

fetter Ton magerer Ton

Zusammensetzung | - enthélt fast keine (bis30%) | - Zusatz von Schamotte

mineralischen Zusétze - (gebrannter, gemahlener Ton;

(Schamotte) Anteil 30-60%)
Verwendung - feine Bildhauer- bzw. - grofe, frei gebaute

Entwurfsarbeiten Werkstiicke

- zum Drehen und Aufbauen
kleiner Gegensténde

- Abformungen von Gips-
oder Holzmodeln

mogliche Probleme| - geringe Stabilitét bei - eingeschrankte Formbarkeit
be der grofReren Stucken - Brlchigkeit
Verarbeitung - starke Schwindung

- Anfélligkeit fir Risse
(beim Trocknen)

Erklaren Sieene Mdglichkeit zur formgebenden Oberflachengestaltung und zéhlen Sie
weitere auf.
Ritzen:
Mit Holzst&bchen, Nagel- oder M esserspitzen werden (lineare) Muster in den lederharten
Ton geritzt.
weitere M dglichkeiten:
Stempeln
Applizieren
Durchbriiche

Unfallver huitung und Werk zeugpflege
Berichten Sie iber Pflegemalinahmen an Einrichtung und Arbeitsgeraten zur Ton- und
Gipsbear beitung.
- Werkbanke (ohne M etallarbeitsfl &che) zum Schutz mit Folie abdecken
bei Gipsarbeiten leicht zu reinigende Werkzeuge und Werkhilfsmittel aus flexiblen Mate-
rialien wéhlen, die sich auch mit dem Gips kaum verbinden (Gummibecher, Kunststoff-
spachtel)
nach dem Arbeiten den Arbeitsplatz, die Werkhilfsmittel und Werkzeuge grindlich reini-
gen und trocknen
Tonschneidedraht nicht knicken, da er sonst nicht mehr glatt schneidet oder leicht reif}

Fachgerechte und gestaltende Verarbeitung
Mit einem Gipsnegativschnitt 1asst sich ein Motiv als Tonrelief (z. B. Dekorfliese) mehr -
mals abfor men.
Sie haben die Aufgabe, eine solche Negativform her zustellen.
Fertigen Sieenefur den Werkprozess aussagekraftige Zeichnung lhrer Gipsnegativ-
form an.

Zeichnung



4.2  Nennen Sie gichpunktartig in Ubersichtlicher Form die notwendigen Arbeitsschritte zur
Herstelung der Gipsnegativform.
Ordnen Siejedem Arbeitsschritt Werkzeuge und Hilfsmittel zu und geben Sie Hinweise,
was jeweils zu beachten ist.

Arbeitsschritte  |Werkzeuge und Hilfsmittel zu beachten:
- Abformkasten aus - Feinsége - Abformkasten muss dicht
Holzleisten und - Schraubzwinge sein.

beschichteter Grund-
platte herstellen

- Gipsbrei anrthren: - Gipsbecher/-eimer - Mischverhdtnis
Gipspulver in kaltes - Spachtel 1/3 Wasser zu 2/3 Gips
Wasser einstreuen. - Kleine Insel soll ausdem

Wasser ragen.

- vorsichtig umrihren - Ruhrholz - blasenfrei
klumpenfreie, homogene
Kons stenz

- Gipsbrei inden - zligig und gleichméafdig
Abformkasten gief3en eingiel¥en

- Oberflache abziehen - _Holzleiste

- abbinden lassen
Rahmen entfernen und
Block vollstandig
trocknen lassen

Entwurf auf den - Blegift - gpiegelverkehrt
Gipsblock Ubertragen | - Schablone aufzeichnen
Bildmotiv aus der - Schneide- und Schnitz- - nur schabend, niemals
Platte herausarbeiten Werkzeuge schlagend arbeiten

keine Hinterschneidungen

- vor dem Abdruck Staub| - Pinsel, feuchter Lappen
und lose Gipsreste
entfernen

5 Werkbetrachtung
Nennen SieKriterien zur Beurteilung lhres Werkstickes und erlautern Sie diese stich-
punktartig.
Gestaltung:
geeignetes Motiv
unterschiedliche Schnitttiefen
handwerkliche Verarbeitung:
sauberer, gleichmaliig gegossener Gipsblock
exakte Schnittkanten
Funktion:
gute Abformbarkeit
Haltbarkeit bei M ehrfachabformung



