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Einflhrung Fluggeratemechaniker/-in

EINFUHRUNG

1 Bildungs-und Erziehungsauftrag der Berufsschule

Die Berufsschule und die Ausbildungsbetriebe erfillen in der dualen Berufsaus-
bildung einen gemeinsamen Bildungsauftrag.

Die Berufsschule hat gemaR Art. 11 BayEUG die Aufgabe, die Schilerinnen und
Schuler in Abstimmung mit der betrieblichen Berufsausbildung oder unter Bertick-
sichtigung ihrer beruflichen Tatigkeit beruflich zu bilden und zu erziehen und die
allgemeine Bildung zu fordern. Sie hat insbesondere die allgemeinen, berufsfeld-
Ubergreifenden sowie die fur den Ausbildungsberuf oder die berufliche Tatigkeit
erforderlichen fachtheoretischen Kenntnisse zu vermitteln und die fachpraktischen
Kenntnisse und Fertigkeiten zu vertiefen.

Zentrales Ziel von Berufsschule ist es, die Entwicklung umfassender berufsbezo-
gener und berufsiibergreifender Handlungskompetenz zu férdern. Damit werden
die Schilerinnen und Schuler zur Erfullung der spezifischen Aufgaben im Beruf
sowie zur Mitgestaltung der Arbeitswelt und der Gesellschaft in sozialer, 6kono-
mischer und 6kologischer Verantwortung, insbesondere vor dem Hintergrund sich
wandelnder Anforderungen, beféahigt. Das schliefl3t die Férderung der Kompeten-
zen der jungen Menschen

— zur personlichen und strukturellen Reflexion,
— zum lebensbegleitenden Lernen,

— zur beruflichen sowie individuellen Flexibilitat und Mobilitat im Hinblick auf das
Zusammenwachsen Europas

ein.

Um ihren Bildungsauftrag zu erfillen, muss die Berufsschule ein differenziertes
Bildungsangebot gewéhrleisten, das

— in didaktischen Planungen fir das Schuljahr mit der betrieblichen Ausbildung
abgestimmte handlungsorientierte Lernarrangements entwickelt,

— einen inklusiven Unterricht mit entsprechender individueller Forderung vor
dem Hintergrund unterschiedlicher Erfahrungen, Fahigkeiten und Begabun-
gen aller Schuler und Schilerinnen ermdglicht,

— fir Gesunderhaltung sowie spezifische Unfallgefahren in Beruf, fur Privatle-
ben und Gesellschaft sensibilisiert,

— Perspektiven unterschiedlicher Formen von Beschéaftigung einschliel3lich un-
ternehmerischer Selbststandigkeit aufzeigt, um eine selbstverantwortliche Be-
rufs- und Lebensplanung zu untersttitzen,

— an den relevanten wissenschaftlichen Erkenntnissen und Ergebnissen im
Hinblick auf Kompetenzentwicklung und Kompetenzfeststellung ausgerichtet
ist.
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Fluggeratmechaniker/-in Einflhrung

2 Leitgedanken fir den Unterricht an Berufsschulen

Die Umsetzung kompetenz- und lernfeldorientierter Lehrplane hat zum Ziel, die
Handlungskompetenz der Schulerinnen und Schiler zu férdern. Unter Hand-
lungskompetenz wird hier die Bereitschaft und Befahigung des Einzelnen, sich in
beruflichen, gesellschaftlichen und privaten Situationen sachgerecht durchdacht,
sowie individuell und sozial verantwortlich zu verhalten, verstanden.

Ziel eines auf Handlungskompetenz ausgerichteten Unterrichts ist es, dass die
Schilerinnen und Schuler die Bereitschaft und Befahigung entwickeln, auf der
Grundlage fachlichen Wissens und Kdnnens, Aufgaben und Probleme zielorien-
tiert, sachgerecht, methodengeleitet und selbststandig zu l6sen und das Ergebnis
zu beurteilen. Des Weiteren sind stets die Entwicklung ihrer Personlichkeit sowie
die Entfaltung ihrer individuellen Begabungen und Lebenspléne im Fokus des Un-
terrichts. Dabei werden Wertvorstellungen wie Selbststandigkeit, Kritikfahigkeit,
Selbstvertrauen, Zuverlassigkeit, Verantwortungs- und Pflichtbewusstsein vermit-
telt und entsprechende Eigenschaften entwickelt. Die Bereitschaft und Fahigkeit,
soziale Beziehungen zu leben und zu gestalten, Zuwendungen und Spannungen
zu erfassen und zu verstehen sowie sich mit anderen rational und verantwor-
tungsbewusst auseinanderzusetzen und zu verstandigen, missen ebenfalls im
Unterricht geférdert und unterstitzt werden.

3 Verbindlichkeit der Lehrplanrichtlinien

Die Ziele und Inhalte der Lehrplanrichtlinien bilden zusammen mit den Prinzipien
des Grundgesetzes fir die Bundesrepublik Deutschland, der Verfassung des
Freistaates Bayern und des Bayerischen Gesetzes lber das Erziehungs- und Un-
terrichtswesen die verbindliche Grundlage fiir den Unterricht und die Erziehungs-
arbeit. Im Rahmen dieser Bindung trifft der Lehrer seine Entscheidungen in pada-
gogischer Verantwortung.

Die Reihenfolge der Lernfelder der Lehrplanrichtlinien innerhalb einer Jahrgangs-
stufe ist nicht verbindlich, sie ergibt sich aus der gegenseitigen Absprache der
Lehrkréafte zur Unterrichtsplanung. Die Zeitrichtwerte der Lernfelder sind als Anre-
gung gedacht.
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Einflhrung Fluggeratemechaniker/-in

4 Ordnungsmittel und Stundentafeln
Ordnungsmittel

Den Lehrplanrichtlinien® liegen der Rahmenlehrplan fiir den Ausbildungsberuf
Fluggeratmechaniker/Fluggeratmechanikerin — Beschluss der Kultusministerkon-
ferenz vom 25.04.2013 — und die Verordnung uber die Berufsausbildung zum
Fluggeratemechaniker/Zur Fluggeratmechanikerin vom 26. Juni 2013 (BGBI. I, Nr.
33, S. 1890 ff.) sowie die Erste Verordnung zur Anderung von Ausbildungsord-
nungen vom 27. Januar 2014 (BGBI. I, Nr. 6, S. 90 ff.) zugrunde.

Der Ausbildungsberuf Fluggeratemechaniker/Fluggeratemechanikerin ist keinem
Berufsfeld zugeordnet. Die Ausbildungszeit betragt 3,5 Jahre.

! Lehrplanrichtlinien unterscheiden sich von herkdmmlichen Lehrplénen darin, dass die Lernfelder aus den KMK-
Rahmenlehrpléanen im Wesentlichen unveréandert ibernommen werden.
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Fluggeratmechaniker/-in Einflhrung

Stundentafeln

Den Lehrplanrichtlinien liegen die folgenden Stundentafeln zugrunde:

Einzeltagesunterricht 1,5 Tage 1,5 Tage
Facher Jgst. 10 Jgst. 11
Religionslehre 1 1
Deutsch 1 1
Politik und Gesellschaft 1 1
3 3

Englisch 1 1
Fluggerattechnik 3 5
Luftfahrttechnische Systeme 3 2
Fertigungstechnik 3 2

10 10
Zusammen 13 13
Blockunterricht 12 Block- 12 Blockwochen
Féacher Jgst. 10 Jgst. 11
Religionslehre 3 3
Deutsch 3 3
Politik und Gesellschaft 3 3
Sport 2 2

11 11
Englisch 3 3
Fluggerattechnik 7 14
Luftfahrttechnische Systeme 9 5
Fertigungstechnik 9 6

28 28
Zusammen 39 39

Wahlunterricht®

8 geman BSO in der jeweils gliltigen Fassung
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Einflhrung Fluggeratemechaniker/-in

Fachrichtung Fertigungstechnik:

Einzeltagesunterricht 1 Tag
Facher Jgst. 12/13°
Religionslehre 1
Deutsch 1
Politik und Gesellschaft 1
3
Englisch 1
Fluggeréattechnik 1
Luftfahrttechnische Systeme 3
Fertigungstechnik 1
6

Zusammen 9
Blockunterricht 12/2 Blockwochen
Facher Jgst. 12/13
Religionslehre 3
Deutsch 3
Sozialkunde 3
Sport 2

11
Englisch 3
Fluggerattechnik 5
Luftfahrttechnische Systeme 15
Fertigungstechnik 5

28
Zusammen 39

Wahlunterricht®

2 In der Jgst. 13 werden die Klassen an insgesamt 10 Tagen beschult.
8 gemal BSO in der jeweils gliltigen Fassung
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Fluggeratmechaniker/-in Einflhrung

Fachrichtungen Instandhaltungstechnik und Triebwerkstechnik:

Einzeltagesunterricht 1 Tag
Facher Jgst. 12/13°
Religionslehre 1
Deutsch 1
Politik und Gesellschaft 1
3
Englisch 1
Fluggeréattechnik 1
Luftfahrttechnische Systeme 3,5
Fertigungstechnik 0,5
6

Zusammen 9
Blockunterricht 12/2 Blockwochen
Facher Jast. 12/13
Religionslehre 3
Deutsch 3
Politik und Gesellschaft 3
Sport 2

11
Englisch 3
Fluggerattechnik 5
Luftfahrttechnische Systeme 17
Fertigungstechnik 3

28
Zusammen 39

Wahlunterricht®

2 In der Jgst. 13 werden die Klassen an insgesamt 10 Tagen beschult.
% gemaR BSO in der jeweils giiltigen Fassung
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Einflhrung Fluggeratemechaniker/-in

5 Ubersicht tiber die Facher und Lernfelder

Jahrgangsstufe 10
Fluggerattechnik
Arbeitsvorgange an Luftfahrzeugen vorbereiten 84 Std.

Luftfahrttechnische Systeme
Elektrische, elektronische und digitale Schaltungen analysieren,
aufbauen und in Betrieb nehmen 108 std.

Fertigungstechnik

Einfache mechanische Bauteile herstellen und bearbeiten 48 Std.
Bauteile und Geréate montieren und demontieren 60 Std.
108 Std.

Jahrgangsstufe 11
Fluggerattechnik
Antriebssysteme in Betrieb nehmen und instand halten 108 Std.
Aerodynamische Baugruppen montieren und demontieren 36 Std.

Baugruppen an Luftfahrzeugen mit Drehfliigeln montieren, Teil |

(Fachrichtung Fertigungstechnik) 24 Std.

Systeme und Ausristungen von Luftfahrzeugen mit Drehflligeln

instand halten, Teil | (Fachrichtung Instandhaltungstechnik) 24 Std.

Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen mit Drehfliigeln instand

halten, Teil | (Fachrichtung Triebwerkstechnik) 24 Std.
168 Std.

Luftfahrttechnische Systeme
Pneumatische und hydraulische Systeme aufbauen, in Betrieb
nehmen und instand halten 60 Std.

Fertigungstechnik
Baugruppen der Fluggeratstruktur herstellen und prifen 72 Std.

Fachrichtung Fertigungstechnik

Jahrgangsstufen 12/13
Fluggerattechnik

Bauteile der Luftfahrzeugstruktur instand setzen 60 Std.
Baugruppen an Luftfahrzeugen mit Drehfligeln montieren, Teil Il 14 Std.
74 Std.

Luftfahrttechnische Systeme
Luftfahrzeugsysteme installieren 72 Std.
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Fluggeratmechaniker/-in Einflhrung

Kabinen- und Frachtraumbereich ausristen 60 Std.
Luftfahrzeuge modifizieren und erganzen 72 Std.
204 Std.

Fertigungstechnik
Fluggeratstrukturen aus Kunst- und Hybridwerkstoffen herstellen 72 Std.

Fachrichtung Instandhaltungstechnik

Jahrgangsstufen 12/13
Fluggerattechnik
Felgen, Reifen, Fahrwerke und Bremssysteme prifen und instand

halten 60 Std.
Systeme und Ausristungen von Luftfahrzeugen mit Drehfliigeln
instand halten, Teil 1l 14 Std.
74 Std.
Luftfahrttechnische Systeme
Steuerungsanlagen fur Luftfahrzeuge prifen und instand halten 72 Std.
Ausristungssysteme und Kabinenausstattung in Luftfahrzeugen
prufen und instand halten 96 Std.
Komplexe luftfahrttechnische Systeme instand halten 72 Std.
240 Std.

Fertigungstechnik
Baugruppen der Fluggeratstruktur prufen 36 Std.

Fachrichtung Triebwerkstechnik

Jahrgangsstufen 12/13
Fluggerattechnik

Gasturbinenbaugruppen warten und instand setzen 60 Std.
Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen mit Drehfligeln instand
halten, Teil Il 14 Std.
74 Std.
Luftfahrttechnische Systeme
Triebwerkssysteme priufen und instand setzen 72 Std.
Fluggeratsystemkomponenten demontieren und montieren 96 Std.
Systeme der Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen instand halten 72 Std.
240 Std.

Fertigungstechnik
Triebwerksbauteile maschinell fertigen, bearbeiten und prifen 36 Std.
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Einflhrung Fluggeratemechaniker/-in

6 Berufsbezogene Vorbemerkungen

Berufliches Handeln in einem Luftfahrtberuf (Elektronik und Mechanik) unterliegt
in weiten Teilen den Vorschriften der nationalen und internationalen Aufsichtsbe-
horden fur die Luftsicherheit (Luftfahrt-Bundesamt - LBA bzw. Européische Agen-
tur fur Flugsicherheit - EASA). Freigabeberechtigungen fir an einem Luftfahrzeug
erbrachte Reparatur- und Wartungsarbeiten waren bisher nur tlber den Nachweis
festgelegter Fachkenntnisse und Fertigkeiten gemafls EASA-Verordnung aul3er-
halb der Berufsausbildung zu erlangen. In den vorliegenden Lehrplanrichtlinien
(wie auch im Ausbildungsrahmenplan) sind die Anforderungen der EASA veran-
kert, ohne dass das lernfeldtheoretische Konzept beeintrachtigt wird.

Die Lernfelder orientieren sich an den Arbeits- und Produktionsprozessen in der
betrieblichen Realitat. Die Kompetenzbeschreibungen der Lehrplanrichtlinien sind
SO umzusetzen, dass sie zur beruflichen Handlungskompetenz fihren.

Zur Veranschaulichung der fachlichen Kenntnisse sowie zur Eintibung von Fertig-
keiten sind Stundenanteile in den jeweiligen Lernfeldern ausgewiesen, um
exemplarisch fachpraktische Lerninhalte (fpL) vermitteln zu kénnen.

Die Forderung und Anwendung von Kompetenzen in den Bereichen Arbeitssi-
cherheit, Gesundheits- und Umweltschutz sind durchgéangige Ziele aller Lernfel-
der.

Das Uben und Vertiefen von mathematischen und naturwissenschaftlichen
Grundkenntnissen und -fertigkeiten missen wahrend der gesamten Ausbildung in
ausreichendem MalRe sichergestellt sein. Sicherheitstechnische, dkonomische,
betriebswirtschaftliche und 6kologische Aspekte sind in den Lernfeldern integrativ
zu vermitteln. Sl-Einheiten, gesetzliches Regelwerk, Normen bzw. technische
Vorschriften sind durchgehend anzuwenden.

Die fremdsprachlichen Ziele und Inhalte sind sowohl in die Lernfelder integriert als
auch im Fach Englisch enthalten.

Die Lernfelder

- Arbeitsvorgange an Luftfahrzeugen vorbereiten,

- Elektrische, elektronische und digitale Schaltungen analysieren, aufbauen und
in Betrieb nehmen,

- Einfache mechanische Bauteile herstellen und bearbeiten,

- Bauteile und Geréate montieren und demontieren,

- Baugruppen der Fluggeréatstruktur herstellen und prufen,

- Pneumatische und hydraulische Systeme aufbauen, in Betrieb nehmen und
instand halten

entsprechen den jeweiligen Ausbildungsberufsbildpositionen der ersten 18 Mona-
te des Ausbildungsrahmenplanes fir die betriebliche Ausbildung und sind somit
Grundlage des Teils 1 der Abschlussprifung.
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Fluggeratmechaniker/-in Lehrplanrichtlinien

LEHRPLANRICHTLINIEN

FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufe 10

Lernfeld 84 Std.
Arbeitsvorgange an Luftfahrzeugen vorbereiten

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schuler besitzen die Kompetenz, Luftfahrzeuge fur Her-
stellungs- und Instandsetzungsarbeiten unter Beachtung von rechtlichen und
betrieblichen Vorgaben vorzubereiten.

Die Schuilerinnen und Schiiler informieren sich Gber die notwendigen Rechtsvor-
schriften und allgemeinen Sicherheitsmal3nahmen (Feuerschutz und Sicherheits-
vorkehrungen in Flugzeughallen, Gefahren am Arbeitsplatz) und machen sich mit
betrieblichen Organisationsstrukturen (genehmigter Instandhaltungsbetrieb) und
Werkstattverfahren vertraut.

Sie analysieren technische Dokumente (technische Zeichnungen, Diagramme und
Normen), Bauvorschriften sowie technische Unterlagen, auch in englischer Spra-
che, um die notwendigen Arbeitsvorgdnge im Bereich Luftfahrzeugwartung und -
reparatur zu planen. Dabei berticksichtigen sie den konstruktiven Aufbau eines
Luftfahrzeuges (Flugsteuerung, Steuerkabel, Zellenstrukturen, Rumpf, Fllgel, Leit-
werk, Gondeln) und informieren sich Uber die Grundlagen der Aerodynamik (Atmo-
spharenphysik, Flugtheorie, Flugstabilitdt und Dynamik).

Unter Beachtung der Handhabung und Lagerung von Luftfahrzeugen (Rollen,
Schleppen, Aufbocken, AulRenbordversorgung, Abstellen und Sichern des Luftfahr-
zeuges) fuhren sie die Arbeiten zur Wartungsvorbereitung in der ihnen bekannten
Arbeitsumgebung (physikalische Umgebung) durch.

Sie kennen die Anforderungen zur Herstellung der Betriebsbereitschaft der fir den
Arbeitsablauf notwendigen technischen Mittel (Werkzeuge) und wenden Verfahren
zur Qualitatskontrolle an. Gleichfalls berticksichtigen sie ihre eigene Leistungsfahig-
keit (menschliche Leistung und Einschrankung, leistungsbeeinflussende Faktoren),
soziale Faktoren wie Teamarbeit und Kommunikation, Faktoren, die die optimale
und sichere Arbeitsleistung beeinflussen und solche, um menschliche Fehler (Mur-
phys Law) zu minimieren.

Die Schilerinnen und Schuler prifen und reflektieren ihre Arbeitsergebnisse, do-
kumentieren und bewerten sie und ergreifen Malinahmen, um Defizite zukinftig zu
vermeiden.
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Lehrplanrichtlinien Fluggeratmechaniker/-in

LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufe 10

Lernfeld 108 Std.

Elektrische, elektronische und digitale Schaltungen
analysieren, aufbauen und in Betrieb nehmen

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, elektrische, elektroni-
sche und digitale Schaltungen nach Vorgaben zu analysieren, planen, montie-
ren und zu prufen.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren elektrische, elektronische und digitale
Systeme in Luftfahrzeugen (Stromversorgung des Fluggerates, Vorkehrungen ge-
gen Blitzschlag, Bordmasseverbindung) auf der Ebene der Bauelemente, Baugrup-
pen, Gerate und Anlagen unter Berlcksichtigung der Grundlagen der Elektrotechnik
(elektrische Grundbegriffe, Erzeugung, Wirkungen und Gefahren des elektrischen
Stroms, Gleich- und Wechselspannung). Dazu werten sie verschiedene, insbeson-
dere luftfahrtspezifische Normen in Schaltplanen mit Hilfe von deutsch- und eng-
lischsprachigen Datenblattern und Dokumentationen aus.

Sie planen die Montage und Inbetriebnahme von elektrischen, elektronischen und
digitalen Schaltungen (numerische Systeme, Logikbausteine und logische Verknip-
fungen, Computergrundstrukturen). Dazu lesen und erstellen sie technische Unter-
lagen (elektrische, elektronische und digitale Schaltplane). Sie bestimmen Funktio-
nen und Betriebsverhalten ausgewéhlter Bauelemente (Lampen, Widerstande,
Kondensatoren, Spulen, Dioden), Baugruppen (Generator- und Motorprinzip) und
deren Aufgaben in luftfahrzeugspezifischen Systemen. Fur die Montage und Funk-
tionsprufung der Baugruppen und deren Verbindungen (Elektrokabel und Stecker-
systeme) wahlen sie erforderliche Werkzeuge (Crimpwerkzeuge) und elektrotechni-
sche Messgerate aus und begrinden ihre Auswahl auch unter Bertcksichtigung
herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren den Aufbau der Systeme und deren Inbetriebnahme durch. Dazu ermit-
teln sie rechnerisch und messtechnisch elektrische Grof3en (Spannung, Wider-
stand, Stromstarke, Leistung, Kapazitat und Induktivitat), erkennen allgemeine Ge-
setzmaligkeiten (Ohmsches Gesetz, Kirchhoffsche Regeln) der Elektrotechnik und
Digitaltechnik, bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Sie werten deutsch-
und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln aus und
stellen elektrotechnische Sachverhalte dar. Sie Ubernehmen fir sich und andere
Verantwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung all-
gemeiner und luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und
vermeiden. Bei der Inbetriebnahme bertcksichtigen sie entsprechende Vorschriften
und Richtlinien (elektromagnetische Vertraglichkeit, elektrostatische Entladung).

Sie prufen die Funktion elektrischer Schaltungen und Betriebsmittel, suchen und
beheben auftretende Fehler, protokollieren und bewerten die Ergebnisse. Sie re-
flektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse und préasentieren die Ergebnisse.
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Fluggeratmechaniker/-in Lehrplanrichtlinien

FERTIGUNGSTECHNIK
Jahrgangsstufe 10

Lernfeld 48 Std.
Einfache mechanische Bauteile herstellen und bearbeiten

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiuler besitzen die Kompetenz, einfache mechanische
Bauteile aus Metall-, Holz- Kunststoff- und Verbundwerkstoffen unter Bertck-
sichtigung ihrer Merkmale und Eigenschaften nach Vorgaben herzustellen
und zu bearbeiten.

Die Schilerinnen und Schiler analysieren Arbeitsauftrage und technische
Dokumente (technische Zeichnungen, Plane) mit dem Ziel, den Aufbau und die
Funktion eines Bauteils zu erfassen und zu beschreiben.

Sie planen den Fertigungsprozess (Werkstoff-, Werkzeug- und Maschinenauswabhl,
Fertigungsverfahren) unter Bericksichtigung von Normen, Vorschriften,
Diagrammen, Handblichern, auch in englischer Sprache, sowie unter
technologischen und wirtschaftlichen Aspekten. Sie erstellen Ablaufplane sowie
Fertigungsskizzen.

Sie fertigen und bearbeiten Bauteile durch Trennen (S&agen, Feilen, Bohren,
Schleifen, Scheren) und Umformen (Biegen) unter Bertcksichtigung von
Qualitatsvorgaben (Toleranzen) sowie Arbeits- und Umweltschutzgesichtspunkten
und ermitteln notwendige Daten (Schnittdaten, Biegeradien). Sie Ubernehmen
Verantwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz fur sich und andere, indem sie die
Auswirkungen bei Nichtbeachtung der Unfallverhitungsvorschriften und anderer
Sicherheitsvorschriften verinnerlichen. Die Schilerinnen und Schiler nehmen
eigene und fremde Interessen in Gruppenarbeitsprozessen wabhr.

Sie prufen Bauteile auf Einhaltung der geforderten Maf3e (Mess- und Prufmittel).
Dazu verwenden sie Prifkriterien und dokumentieren die Ergebnisse.

Sie untersuchen mdgliche und vorhandene Abweichungen auf ihre Ursachen und
protokollieren sie.

Sie bewerten die Ergebnisse und ergreifen MaRnahmen, um Qualitatsméangel
zukUnftig zu vermeiden.

Sie reflektieren den Herstellungs- und Priufprozess und die angewandten
Verfahren, préasentieren ihre Ergebnisse und schatzen ihre eigenen Starken und
Schwachen ein.
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Lehrplanrichtlinien Fluggeratmechaniker/-in

FERTIGUNGSTECHNIK
Jahrgangsstufe 10

Lernfeld 60 Std.
Bauteile und Gerate montieren und demontieren

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Bauteile und Gerate
nach luftfahrtspezifischen Fertigungsverfahren zu montieren und demontie-
ren.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren vorgegebene technische Dokumente
(Gesamt- und Gruppenzeichnungen, Anordnungs- und Lageplane, Stiicklisten, Ar-
beitsauftrage, Handbiicher) mit dem Ziel, die Zusammenhénge zwischen Form, Be-
lastungen und Funktionen zu erfassen und zu beschreiben (Technische Kommuni-
kation, Darstellungsarten, Kennzeichnung von Leitungen und Anschlissen, Bau-
weisen von Fluggeratstrukturen).

Sie planen nach Vorgabe Montage- und Demontagetechniken von Baugruppen am
Luftfahrzeug unter Beriicksichtigung der dazu notwendigen Verbindungstechniken
(elektrische Verkabelung, Nietverbindungen, Rohre und Schlduche, Passungen).
Sie Uberprufen die Ergebnisse hinsichtlich der Durchfiuhrbarkeit, Effektivitat und den
luftfahrttechnischen Sicherheitsanforderungen. Sie beachten dabei Vorschriften der
Luftfahrtbehdrden zu Umfang und Zuléssigkeit ihrer Tatigkeit (freigabeberechtigtes
Personal). Sie bestimmen die erforderlichen Werkzeuge, Hilfsmittel, Betriebsstoffe
und Vorrichtungen, nutzen verschiedene Strukturierungs- und Darstellungsvarian-
ten (Tabellen, Diagramme, Arbeitsskizzen, Arbeitsplane) und begriinden ihre Aus-
wahl. Die Schilerinnen und Schiler bertcksichtigen dabei den ressourcenscho-
nenden Umgang von Verbrauchsmaterialien und Betriebsstoffen.

Sie fiuhren nach Vorgabe Montage- und Demontagetatigkeiten durch, indem sie ihr
Wissen Uber die verschiedenen Wirkprinzipien des Fugens (kraft-, stoff-, form-
schlussig) nutzen, um die geplanten luftfahrtspezifischen Fertigungsverfahren (Boh-
ren, Senken, Reiben, Nieten, Kleben, Klemmen, Sichern) anzuwenden. Sie wahlen
die notwendigen Normteile (Verbindungselemente, Elektrokabel und Stecker) mit
Hilfe der technischen Unterlagen aus und verarbeiten sie unter Verwendung zuge-
lassener Werkzeuge und Hilfsmittel gemal3d technischer Vorschriften (Hersteller-
handbucher, luftfahrttechnische Unterlagen, Verfahrensanweisungen, auch in engli-
scher Sprache). Die Schuilerinnen und Schuler ermitteln Kenngréf3en und erkennen
die Funktionszusammenhange der Baugruppe, bewerten diese und stellen sie an-
schaulich dar. Sie iUbernehmen Verantwortung fur sich und andere fur die Sicherheit
am Arbeitsplatz, indem sie die Auswirkungen bei Nichtbeachtung der Unfallverhi-
tungsvorschriften formulieren. Sie richten ihren Arbeitsplatz unter Bertcksichtigung
der Einflisse menschlicher Faktoren ein (leistungsbeeinflussende Faktoren, physi-
kalische Umgebung). Die Schilerinnen und Schuler interpretieren Stimmungen in
der Arbeitsgruppe und verbalisieren sie.

Sie prifen nach Vorgabe die Baugruppe auf Funktion und bericksichtigen dabei luft-
fahrtspezifische Anforderungen (Sichtprifung). Sie ermitteln Prifkriterien aus techni-
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schen Unterlagen und wenden diese an. Mdgliche und vorhandene Fehler (Korrosi-
on, Risse) untersuchen sie systematisch auf ihre Ursachen. Dazu wahlen sie Werk-
zeuge des Qualititsmanagements (Fehlersammelliste, Ursachen-Wirkungs-
Diagramm) aus und dokumentieren den Prufablauf.

Die Schulerinnen und Schiler bewerten die Prifergebnisse, formulieren Verbesse-
rungsmalRnahmen, um Qualitditsméngel kinftig zu vermeiden. Sie reflektieren den
Montageprozess und die Arbeitsplanung, prasentieren ihre Ergebnisse und diskutie-
ren Optimierungsmoglichkeiten hinsichtlich Wirtschatftlichkeit, technischer Machbar-
keit, Umweltschutz, Arbeitsschutz und der ergonomischen Gestaltung des Arbeits-
platzes.
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FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufe 11

Lernfeld 108 Std.
Antriebssysteme in Betrieb nehmen und instand halten

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Komponenten und
Systeme von Fluggeratantrieben nach Vorgaben in Betrieb zu nehmen und
instand zu halten.

Die Schulerinnen und Schler analysieren den Aufbau (Bauarten von Kolbenmoto-
ren, Turbinenluftstrahltriebwerken, Propeller) und die Funktion (Viertakt-Verfahren,
Kreisprozess, physikalische Grundlagen, Aerodynamik des Propellers) von Kolben-
und Turbinenluftstrahltriebwerken auf der Ebene der Baugruppe (Kurbeltrieb, Zylin-
der, Ventilsteuerung, Federn, Lager, Getriebe, Propellerkonstruktion, Rotorbremse),
Module (Einlauf, Verdichter, Brennkammer, Turbine, Schubdise), Anbaugerate (An-
lasser, Kraftstoff- und Schmierstoffpumpen) und Anlagen (Anlass-, Kraftstoff-, Luft-,
Schmierstoff- und Zindsystem, Lader, Propellerverstelleinrichtungen, Vereisungs-
schutz, Triebwerkiberwachung) unter Berlcksichtigung der Grundlagen der Me-
chanik. Dazu werten sie verschiedene, insbesondere luftfahrtspezifische Dokumen-
te in deutscher und englischer Sprache aus.

Sie planen die Demontage, Montage und Inbetriebnahme von Komponenten und
Antriebssystemen. Dazu werten sie triebwerksspezifische deutsch- und englisch-
sprachige Unterlagen (Handbucher, illustrierter Teilekatalog) aus. Sie bestimmen
Funktionen und Betriebsverhalten verschiedener Baugruppen und Module und de-
ren Aufgaben in luftfahrzeugspezifischen Antrieben. Fir Demontage, Montage und
Funktionsprifung der Baugruppen und Module wéhlen sie erforderliche Werkzeuge
(Drehmomentschliissel) und Funktionsprifgerate (Kompressionsdruckprifung, Dif-
ferenzdruckprufung) aus und begrinden ihre Auswahl unter Berlcksichtigung her-
stellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren die Demontage, Montage und Inbetriebnahme von Komponenten von
Antriebssystemen durch. Dazu ermitteln sie motor- und triebwerkspezifische Gro-
Ben (Hubraum, Verdichtungsraum, Kolbenkraft, Steuerzeiten, Motorleistung, Mas-
sendurchsatz, Schubkraft, Verdichtungsverhaltnis, Kraftstoffverbrauch), bewerten
diese und stellen sie anschaulich (Diagramme, Tabellen) dar. Dabei werten sie
deutsch- und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln
aus. Sie Ubernehmen fir sich und andere Verantwortung fur die Sicherheit am Ar-
beitsplatz, indem sie durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Si-
cherheitsrichtlinien (Umgang mit Schmiermitteln und Kraftstoffen) Gefahren erken-
nen und vermeiden. Bei der Inbetriebnahme berlicksichtigen sie entsprechende
Vorschriften (Bodenbetrieb von Triebwerken, Brandschutzsysteme, Propellerlage-
rung und Konservierung).

Sie prufen die Funktion von Baugruppen (Blattspurprifung, Vibrationsanalyse, be-
triebsabhangige VerschleiR3iberwachung und Anzeige-HUMS) und Modulen, su-
chen und beheben auftretende Fehler. Sie protokollieren die Ergebnisse, bewerten
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diese, ergreifen MaRnahmen, um Mangel kinftig zu vermeiden und entwickeln ein
Qualitatsbewusstsein fur Arbeitsprozesse. Sie reflektieren die dabei gewonnenen
Erkenntnisse, prasentieren die Ergebnisse und diskutieren Optimierungsmdglichkei-
ten hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, technischer Machbarkeit, Umwelt- und Arbeits-
schutz.
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FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufe 11

Lernfeld 36 Std.
Aerodynamische Baugruppen montieren und demontieren

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, aerodynamisch rele-
vante Baugruppen zu demontieren, zu montieren und einzustellen.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren aerodynamisch relevante Baugruppen
an Luftfahrzeugen unter Bertcksichtigung von physikalischen GesetzmaRigkeiten.
Dazu fiuhren sie stromungstechnische Versuche durch, werten diese aus (Stro-
mungsgeschwindigkeit, Auftriebs- und Widerstandskrafte, Beiwerte, Grenzschicht,
Reynoldszahl, Profil- und Fliigelgeometrie) und stellen die Ergebnisse in geeigneter
Form (Polardiagramm) dar. Sie beschreiben Funktionen und Betriebsverhalten aus-
gewahlter Baugruppen (Tragflache, Ruder, auftriebserh6hende und -reduzierende
Einrichtungen) und deren Aufgaben in luftfahrzeugspezifischen Systemen (Steue-
rungsanlagen). Sie verwenden hierbei verschiedene deutsch- und englischsprachi-
ge Datenblatter und Dokumentationen.

Sie planen die Demontage, Montage und Einstellung von aerodynamisch relevan-
ten Baugruppen an Luftfahrzeugen. Dazu ermitteln sie mechanische Grof3en (Kraf-
te, Momente), bewerten und dokumentieren diese. Sie lesen und erstellen techni-
sche Unterlagen. Fir die Montage und Funktionsprifung der Baugruppen wéhlen
sie erforderliche Werkzeuge und Prifmittel aus und begriinden ihre Auswahl auch
unter Berucksichtigung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren die Demontage, Montage und Einstellung durch. Sie werten deutsch-
und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln aus. Sie
Ubernehmen fur sich und andere Verantwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz,
indem sie die Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtlinien
erkennen und Gefahren vermeiden. Bei den Einstellarbeiten beriicksichtigen sie
entsprechende Vorschriften und Richtlinien.

Sie prifen die Funktion der aerodynamischen Baugruppen, suchen (Sichtprifung)
und beheben auftretende Fehler. Sie protokollieren die Ergebnisse, bewerten und
typisieren diese und ergreifen Malinahmen, um Qualitadtsmangel kiinftig zu vermei-
den. Sie reflektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren die Ergeb-
nisse, nehmen Kritik auf und diskutieren Optimierungsmdoglichkeiten hinsichtlich
Wirtschaftlichkeit, technischer Machbarkeit, Umwelt- und Arbeitsschutz.
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FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufe 11

Hinweis: Die untenstehenden Kompetenzen werden aus den Lernfeldern

- Baugruppen an Luftfahrzeugen mit Drehfligeln montieren (Fachrichtung
Fertigungstechnik)

- Systeme und Ausristungen von Luftfahrzeugen mit Drehfligeln instand halten
(Fachrichtung Instandhaltungstechnik)

- Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen mit Drehfliigeln instand halten
(Fachrichtung Triebwerkstechnik)

der 12. bzw. 13. Jahrgangsstufe vorgezogen.

Lernfeld 24 Std.

Baugruppen an Luftfahrzeugen mit Drehfligeln montieren,
Teil |

Systeme und Ausristungen von Luftfahrzeugen mit Drehfligeln
instand halten, Teil |

Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen mit Drehfligeln instand hal-
ten, Teil |

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiuler besitzen die Kompetenz, Baugruppen von Luft-
fahrzeugen mit Drehfliigeln nach Vorgabe zu montieren und zu prifen.

Die Schilerinnen und Schiler informieren sich tber Bau- und Antriebsarten von
Drehfliglern.

Sie analysieren Aufbau und Funktion des Rotorkopfes und des Antriebssystems.
Sie fuhren die Montage von Bauteilen und Baugruppen durch.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufe 11

Lernfeld 60 Std.

Pneumatische und hydraulische Systeme aufbauen,
in Betrieb nehmen und instand halten

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, pneumatische und
hydraulische Systeme eines Fluggerates aufzubauen, in Betrieb zu nehmen
und instand zu halten.

Die Schilerinnen und Schiler analysieren Auftrage und technische Dokumente
(Schaltplane, Stucklisten, Datenblatter) mit dem Ziel, den Aufbau (Druckerzeuger,
Hydraulikbehalter, Medien, Leitungen, Filter,  Ventile, Druckspeicher,
Arbeitszylinder, Hydraulikmotoren) und die Funktion der Systeme zu erfassen und
zu beschreiben.

Sie planen den Aufbau, die Inbetriebnahme und die Instandhaltung unter
Bertcksichtigung von fluggeratspezifischen Dokumenten (Normen, Vorschriften,
Diagramme, Handbuicher) in deutscher und englischer Sprache. Sie erstellen
Ablaufplane sowie Schalt- und Funktionsskizzen und begrinden ihre Lésungen
auch durch Berechnung entsprechender GroRRen (Kréafte,
Stromungsgeschwindigkeiten, Volumenstrom, Wege, Kolbengeschwindig-keiten).
Sie tauschen die Ergebnisse der Planung untereinander aus und bericksichtigen
dabei die Regeln der Kommunikation.

Sie bauen pneumatische und hydraulische Systeme auf, nehmen sie in Betrieb und
setzen sie instand. Dabei ermitteln sie Kenngrol3en ausgewéhlter Bauteile (Driicke,
Krafte, Geschwindigkeiten, Wege, hydraulische Leistung) bewerten diese und
stellen sie anschaulich dar (Tabellen, Diagramme).

Sie Ubernehmen fur sich und andere Verantwortung fir die Sicherheit am
Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer
Sicherheitsrichtlinien (Umgang mit Hydraulikflissigkeit, Entsorgung, Arbeit am
drucklosen System) Gefahren erkennen und vermeiden. Bei der Inbetriebnahme
bertcksichtigen sie entsprechende Vorschriften.

Sie priufen die Funktion pneumatischer und hydraulischer Systeme, suchen und
beheben auftretende Fehler. Dazu entwickeln sie Prifkriterien und Prifplane und
dokumentieren die Ergebnisse. Sie untersuchen mdgliche und vorhandene
Abweichungen auf ihre Ursachen und protokollieren sie. Sie bewerten die
Ergebnisse und ergreifen Malinahmen, um Qualitatsmangel zukinftig zu
vermeiden. Sie reflektieren die Erkenntnisse, prasentieren ihre Ergebnisse und
diskutieren  Ldsungsmoglichkeiten hinsichtlich  Wirtschaftlichkeit, technischer
Machbarkeit, Umweltschutz, Arbeitsschutz und Ergonomie. Sie stellen sich wéahrend
der Lern- und Arbeitsprozesse auf veranderte Bedingungen ein.
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FERTIGUNGSTECHNIK
Jahrgangsstufe 11

Lernfeld 72 Std.
Baugruppen der Fluggeratstruktur herstellen und prifen

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schuler besitzen die Kompetenz, Baugruppen der Flug-
geratstruktur aus metallischen Werkstoffen nach Vorgaben herzustellen und
zu prufen.

Die Schulerinnen und Schiiler analysieren vorgegebene technische Dokumente
(Gesamt- und Gruppenzeichnungen, Anordnungs- und Lageplane, Stiicklisten, Ar-
beitsauftrage, Handbiicher) mit dem Ziel, die Zusammenhénge zwischen Form, Be-
lastungen (Belastungsfalle, Zeitfestigkeitsverhalten, Warmfestigkeitsverhalten) und
Funktionen (Konstruktionsphilosophien) zu erfassen und zu beschreiben. Sie infor-
mieren sich tber Umformverfahren (Druck-, Zug-, Druck-Zug-Umformung) und Fu-
getechniken (Niet- und Schraubverbindungen) sowie tber Verfahren, um die Quali-
tat der Arbeitsergebnisse zu prifen. Sie vollziehen die konstruktive Gestaltung der
Fluggeratstruktur nach, indem sie spezifische Kennwerte (Zugfestigkeit, Streck-
grenze, Spannungs-Dehnungs-Diagramm) ausgewahlter Werkstoffe (Stahl-, Alumi-
nium- und Titanlegierungen) ermitteln.

Sie planen nach Vorgabe die Montage der Baugruppen unter Beriicksichtigung ge-
gebener Qualitatskriterien. Sie wahlen Fertigungsverfahren (Wé&rmebehandlungs-
verfahren, Blechumformverfahren) und Korrosionsschutzmafnahmen aus. Die
Schilerinnen und Schiler machen sich mit den Arten der Verbindungstechniken
vertraut und legen geeignete Nietarten (Nietbezeichnung, Gré3en), Schrauben und
Bolzen (Gewindearten, Bezeichnungen) zum Herstellen der Baugruppen fest. Sie
organisieren ihre Arbeit, indem sie Fertigungsplane fur die Montage erstellen und
geeignete Werkzeuge fur die manuelle und maschinelle Fertigung auswéhlen. Sie
bestimmen geeignete Pruf- und Messverfahren (anzeigende Messgerate, Prifen
mit Lehren) fir die Einhaltung der Qualitdtsanforderungen und beachten einzuhal-
tende Liefertermine. Die Schilerinnen und Schiler beachten die Vorschriften zur
Arbeitssicherheit und berlcksichtigen einen kosteneffizienten Umgang mit Werk-
stoffen, Verbrauchsmaterialien und Betriebsstoffen.

Sie stellen Teile der Baugruppen durch Umformverfahren unter Beriicksichtigung
von Werkstoffkennwerten (Mindestbiegeradien, Festigkeitswerte) her. Sie ermitteln
dazu die Zuschnittgro3en (Abwicklung, gestreckte Lange, Biegebereich, Biegelinie).

Sie wahlen geeignete Normteile (Voll- und Passniete, Schrauben, Bolzen, Siche-
rungselemente) aus und fuihren die Montage der Baugruppen nach Vorgabe durch.
Dabei wenden sie ihr Wissen uber geeignete Werkzeuge und Maschinen (Dreh-
momentschlissel, Nietwerkzeuge, Biegemaschine) an. Sie nutzen dazu Ferti-
gungsunterlagen, auch in englischer Sprache. Um die konstruktive Auslegung von
Fugestellen nachzuvollziehen, fihren sie Berechnungen durch (Zugfestigkeit,
Scherfestigkeit, Flachenpressung, Randabstdnde, Nietanzahl, Schraubenkrafte).
Sie Ubernehmen Verantwortung fur sich und andere fiir die Sicherheit am Arbeits-
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platz. Sie bertcksichtigen die Auswirkungen von menschlichen Faktoren (Sozial-
psychologie, Teamarbeit, Kommunikation, interkulturelle Belange) auf die Qualitat
der Arbeitsergebnisse. Sie identifizieren Konflikte im Gruppenarbeitsprozess, the-
matisieren Konfliktgriinde und zeigen Losungsansatze auf.

Sie Uberpriufen die Arbeitsergebnisse mit zerstérungsfreien Priufverfahren und nut-
zen zugelassene Prufmittel (Nietlehren, Lehrdorne). Sie dokumentieren die Ferti-
gungsfehler, fihren eine Bewertung der Fehler durch und legen geeignete Mal3-
nahmen zur Beseitigung der Fehler (Nietfehler) fest. Dabei nutzen sie Herstellerun-
terlagen und halten sich an luftfahrttechnische Vorgaben. Sie ermitteln Prufkriterien
aus technischen Unterlagen und wenden diese an. Mogliche und vorhandene Feh-
ler untersuchen sie systematisch auf ihre Ursachen. Dazu wéahlen sie Werkzeuge
des Qualitditsmanagements (Flussdiagramm, Fehlersammelliste) aus und dokumen-
tieren den Prufablauf.

Sie bewerten die Prifergebnisse und formulieren Verbesserungsmafnahmen, um
Qualitatsmangel kunftig zu vermeiden. Sie reflektieren den Montageprozess und
die Arbeitsplanung, prasentieren ihre Ergebnisse und diskutieren Optimierungsmég-
lichkeiten hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, zeitlichem Aufwand, technischer Machbar-
keit, Umweltschutz, Ressourcenschonung, Arbeitsschutz und der ergonomischen
Gestaltung des Arbeitsplatzes.
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FACHRICHTUNG FERTIGUNGSTECHNIK

FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 60 Std.
Bauteile der Luftfahrzeugstruktur instand setzen

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Schaden an der Luft-
fahrzeugstruktur zu erkennen, zu beurteilen und ReparaturmalBnahmen fest-
zulegen und durchzufihren.

Die Schulerinnen und Schiler erfassen die Vorgehensweise fir die Instandhaltung
von Fluggeratstrukturen (Instandhaltungsverfahren, Instandhaltungsprogramme,
genehmigter Instandhaltungsbetrieb, Rechtsvorschriften, freigabeberechtigtes Per-
sonal).

Sie analysieren Schadensformen (Delle, Kratzer, Riss, Kerbe, Delamination, Kor-
rosion) und deren Ursachen (Umweltbedingungen, abnormale Ereignisse) an der
Luftfahrzeugstruktur und verschaffen sich eine Ubersicht iber mdgliche Folgen fiir
den Betrieb des Fluggerates.

Sie informieren sich Uber den Umgang mit herstellerspezifischen Reparaturunterla-
gen und luftfahrttechnischen Anweisungen, auch in englischer Sprache.

Sie planen die Beseitigung von Schéden der Luftfahrzeugstruktur, indem sie Scha-
den mit zugelassenen Prufverfahren (Sichtpriufung, zerstorungsfreie Prifverfahren)
lokalisieren (Stationsplan, Zonenplan) und dokumentieren. Sie klassifizieren den
Schaden mit herstellerspezifischen Unterlagen (Strukturreparaturhandbuch) und
legen die notwendigen Reparaturen mit herstellerspezifischen Instandsetzungsan-
weisungen fest. Sie achten dabei auf eine widerspruchsfreie Kommunikation, indem
sie sachlich kommunizieren und dem Gesprachspartner eine Riickmeldung geben.

Die Schulerinnen und Schuler fihren nach Vorgabe temporare und dauerhafte Re-
paraturen an metallischen Strukturen (Doppler, Rissstoppblech) und an Verbund-
werkstoffstrukturen (SpleiRung, Schaftung) im Team durch. Dabei wenden sie zu-
gelassene Demontage- und Montagetechniken an. Sie stellen nach erfolgter Repa-
ratur den geforderten Korrosionsschutz her.

Die Schulerinnen und Schiler tUberprifen die Arbeitsergebnisse, indem sie die
ausgefiuhrte Reparatur mit luftfahrtspezifischen Vorgaben vergleichen und die not-
wendigen Dokumentationen erstellen. Sie Uberprifen den Arbeitsvorgang auf Ein-
haltung von Arbeitsschutz- und Brandschutzmalinahmen. Sie reflektieren ihr Auf-
treten in der Gruppe, prasentieren ihre Arbeitsergebnisse und diskutieren 6konomi-
sche Aspekte (Instandhaltungsplanung) und Aspekte der Qualitatssicherung.
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FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Hinweis: Vom Lernfeld ,Baugruppen an Luftfahrzeugen mit Drehfligeln montieren”
wurden Kompetenzen in die 11. Jahrgangsstufe vorgezogen.

Lernfeld 14 Std.

Baugruppen an Luftfahrzeugen mit Drehfliigeln montieren,
Teil 1l

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiuler besitzen die Kompetenz, Baugruppen von Luft-
fahrzeugen mit Drehfliigeln nach Vorgabe zu montieren und zu prifen.

Die Schilerinnen und Schuiler informieren sich Uber Bauarten von Drehflliglern
(Hubschrauber, Tragschrauber, Verbundhubschrauber, Flugschrauber, Verwand-
lungs-flugzeug) und deren Funktionsweisen und Antriebsarten (Wellenantrieb). Sie
beschreiben den strukturellen Aufbau ausgewahlter Drehfligler (Rotoranordnungen,
Drehmomentaus-gleich, Werkstoffe, Bauweisen). Sie analysieren den Aufbau von
Rotorkopfen (halbstarr, gegliedert, gelenklos, lagerlos) und die Funktion der Ro-
tormechanik (kollektive und zyklische Blattsteuerung) sowie des Getriebes (Plane-
tengetriebe).

Die Schilerinnen und Schiler planen nach Vorgabe die Montage von Bauteilen
und Baugruppen am Hauptrotorkopf. Um die Steuerung (Flugsteueranlage) des
Hubschraubers nachzuvollziehen, bestimmen die Schilerinnen und Schiler die
Aufgaben der Steuerorgane (Pitch, Stick, Pedals) im Cockpit, die Funktion der Ro-
torkopfbauteile (Taumelscheibe, Rotorblatt) und Baugruppen (Hauptgetriebe,
Hauptrotorkopf, Heckausleger, Heckrotor). Fiur die Montage der Bauteile und Bau-
gruppen wahlen sie unter Bertcksichtigung herstellerspezifischer Anweisungen,
auch in englischer Sprache, Montagevorrichtungen und Werkzeuge aus.

Sie fuhren im Team die Montage einzelner Bauteile und Baugruppen am Rotorkopf
durch. Um die konstruktive Gestaltung der Rotorkopfmechanik nachzuvollziehen,
ermitteln sie GroRen (aerodynamische Kréfte, Antriebsleistungen, Drehmomente),
bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Sie ibernehmen fir sich und ande-
re Verantwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung
allgemeiner luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und ver-
meiden. Sie zeigen die Mdglichkeiten von Gruppenarbeit auf, nennen Vor- und
Nachteile und bewerten diese. Sie entwickeln Strategien um die Nachteile der
Gruppenarbeit zu reduzieren und Vorteile auszubauen.

Sie priufen die Funktion von Bauteilen und Baugruppen am Rotorkopf (Vibrations-
und Blattspurprifung). Dabei beachten sie die gtiltigen Arbeits- und Umweltschutz-
richtlinien. Die Schilerinnen und Schiler dokumentieren die Funktionsprifung und
erkennen Qualitatsméangel. Sie bewerten die Ergebnisse und ergreifen Mal3nah-
men um Qualitdtsmangel zu beseitigen und zuklnftig zu vermeiden. Sie reflektie-
ren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren die Ergebnisse und diskutie-
ren Optimierungsmdglichkeiten hinsichtlich Sicherheit, Wirtschaftlichkeit, Umwelt-
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schutz und technischer Machbarkeit.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 72 Std.
Luftfahrzeugsysteme installieren

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schuler verfigen Uber die Kompetenz, Luftfahrzeugsys-
teme nach Anweisung zu montieren und in Betrieb zu nehmen.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren den Aufbau, die Funktion und Aufgaben
von Luftfahrzeugsystemen (Klima- und Druckbeaufschlagungsanlage, Brand-
schutzsystem, Kraftstoffanlage, Eis- und Regenschutzsystem, Fahrwerkssystem,
Pneumatik- und Vakuumsystem, Wasser- und Toilettensystem, Auftriebs- und Not-
schwimmsystem von Drehfliglern). Sie informieren sich tber Vorgaben der Luft-
fahrtgesetzgebung (Aufrechterhaltung der Lufttiichtigkeit und Flugbetrieb).

Sie planen nach Vorgabe die Montage ausgewahlter Systemkomponenten (Klima-
und Druckbeaufschlagungsanlage, Wasser- und Toilettensystem, Fahrwerkssys-
tem) und nehmen Systeme in Betrieb. Dabei beachten sie die luftfahrtspezifischen
Vorgaben und wéhlen geeignete Werkzeuge und Bauvorrichtungen aus. Dazu nut-
zen sie Herstellerunterlagen in deutscher und englischer Sprache. Sie zeigen die
Mdoglichkeiten von Gruppenarbeit auf, nennen Vor- und Nachteile und bewerten
diese.

Sie fuhren die Montage durch. Dazu wahlen sie mit Hilfe der technischen Unterla-
gen die zugelassenen Werkzeuge, Hilfsmittel und Funktionsprifgerate aus. Die
Schilerinnen und Schiler ermitteln und prifen KenngrofRen (Kabinendifferenz-
druck, Pumpenleistungen) und nehmen die Systeme in Betrieb.

Sie Ubernehmen fir sich und andere Verantwortung fir die Sicherheit am Arbeits-
platz, indem sie durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Sicherheits-
richtlinien Gefahren erkennen und vermeiden. Bei der Inbetriebnahme berucksichti-
gen sie entsprechende Vorschriften.

Sie prufen Funktion und Zustand von Luftfahrzeugsystemen (Druckprifung, Dich-
tigkeit). Sie protokollieren die Ergebnisse, bewerten diese und ergreifen Mal3nah-
men, um aufgetretene Qualitditsmangel zu beseitigen und kinftig zu vermeiden. Sie
reflektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren die Ergebnisse und
diskutieren Optimierungsmaoglichkeiten hinsichtlich Sicherheit, technischer Mach-
barkeit, Wirtschaftlichkeit, Umwelt- und Arbeitsschutz.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 60 Std.
Kabinen- und Frachtraumbereich ausristen

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler verfugen tber die Kompetenz, den Kabinen-
und Frachtraumbereich eines Luftfahrzeuges zu montieren und zu vervoll-
standigen.

Die Schilerinnen und Schuler analysieren die Ausstattung und Gestaltung des Ka-
binen- und Frachtraumbereiches (Sitze, Verkleidung). Sie informieren sich tber die
geforderte Ausristung des Luftfahrzeuges und sind sich der Bedeutung der Sicher-
heits- und Notausriistung (Sauerstoffversorgung, Brandschutzsystem, Sicherheits-
gurte) bewusst.

Sie informieren sich Uber die Funktionsweise der Instrumentensysteme und der
Luftfahrzeugavionik (Navigations-, Flugiberwachungs-, Kommunikations-, Kabi-
nen-, Bordinstandhaltungs-, Informationssysteme, integrierte modulare Avionik) mit
ihren Anzeigen und Vernetzungen. Sie analysieren die Gerdte und Baugruppen im
Hinblick auf ihr Betriebsverhalten.

Sie planen die Arbeitsschritte zur Montage und Einstellung von ausgewahlten Ge-
raten und Baugruppen im Kabinen- und Frachtraumbereich.

Sie nehmen in Zusammenarbeit mit anderen die Gerate und Baugruppen in Betrieb
und fuhren die geplanten Einstellungen an den Systemen durch. Dabei werten sie
deutsch- und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln
aus. Sie Ubernehmen fir sich und andere Verantwortung fir die Sicherheit am Ar-
beitsplatz, indem sie die Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Sicher-
heitsrichtlinien erkennen und Gefahren vermeiden. Bei der Inbetriebnahme bertick-
sichtigen sie geltende Vorschriften. Sie identifizieren Konflikte im Gruppenarbeits-
prozess, thematisieren Konfliktgriinde und zeigen Lésungsansatze auf.

Die Schulerinnen und Schiler prifen die Funktion und die Arbeitsweise der Gerate
und Ausristung. Sie dokumentieren die Ergebnisse, bewerten diese und ergreifen
MalRnahmen, Qualitditsméngel abzustellen und zukunftig zu vermeiden.

Sie reflektieren ihr Auftreten in der Gruppe, analysieren die Formen des Umgangs
miteinander und setzen ihre Authentizitat bewusst ein.

Seite 30



Lehrplanrichtlinien Fluggeratmechaniker/-in

LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 72 Std.
Luftfahrzeuge modifizieren und erganzen

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiuler verfigen tber die Kompetenz, Strukturen, Aus-
ridstungen und Systeme von Luftfahrzeugen nach Vorgabe zu modifizieren
und zu erganzen.

Die Schulerinnen und Schuiler analysieren Arbeitsauftrage und technische Doku-
mente (technische Zeichnungen, Plane) mit dem Ziel, Modifikationen an der Struk-
tur sowie pneumatischen, hydraulischen, elektrischen und mechanischen Kompo-
nenten eines Luftfahrzeuges zu erfassen und zu beschreiben. Sie informieren sich
Uber die Auswirkungen der Modifikationen und Ergdnzungen auf das Fluggerat (Ae-
rodynamik, Okonomie, Flugsicherheit, Okologie).

Sie planen den Arbeitsprozess der Modifikation (Arbeitsplan, Zeitplan, Kostenplan)
unter Berlcksichtigung von technischen Darstellungen (Diagramme, Tabellen,
Zeichnungen, Skizzen), Normen, Vorschriften und Handbtichern, auch in englischer
Sprache.

Sie fuhren Modifikationen nach Vorgabe durch. Dazu ermitteln sie notwendige In-
formationen (Werkstoffeigenschaften, Werkzeuge, Prifgerate, Hilfs- und Betriebs-
stoffe), bertcksichtigen luftfahrtrechtliche Anweisungen und Qualitatsvorgaben so-
wie Gesichtspunkte des Arbeits- und Umweltschutzes (Umgang mit Gefahrenstof-
fen, Entsorgung von Betriebsmitteln). Sie organisieren den Arbeitsablauf mit Mitar-
beitern und Mitarbeiterinnen, auch aus anderen Fachgebieten (Kommunikation,
Teamarbeit, interkulturelle Belange). Sie Ubernehmen Verantwortung fir die Si-
cherheit am Arbeitsplatz fur sich und andere, indem sie die Auswirkungen bei
Nichtbeachtung der Unfallverhitungsvorschriften und anderer Sicherheitsvorschrif-
ten verinnerlichen.

Sie priufen die Modifikationen auf Einhaltung der Anforderungen. Dazu verwenden
sie zugelassene Prifkriterien und dokumentieren die Ergebnisse. Sie untersuchen
festgestellte Abweichungen auf ihre Ursachen, protokollieren und beheben diese.
Sie bewerten die Ergebnisse und ergreifen Malinahmen, um Qualitdtsmangel zu-
kinftig zu vermeiden.

Sie reflektieren den Modifikationsprozess und die angewandten Verfahren, prasen-
tieren ihre Ergebnisse und diskutieren Losungsmadglichkeiten hinsichtlich Wirtschaft-
lichkeit, technischer Machbarkeit, Umweltschutz, Arbeitsschutz und Ergonomie.
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FERTIGUNGSTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 72 Std.

Fluggeratstrukturen aus Kunst- und Hybridwerkstoffen
herstellen

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schuler besitzen die Kompetenz, Bauteile und Bau-
gruppen der Fluggeratstruktur aus Kunst- und Verbundwerkwerkstoffen her-
zustellen und zu prufen.

Die Schilerinnen und Schuler informieren sich tber den Aufbau und die Eigen-
schaften von in der Luftfahrt verwendeten Kunststoffen (Duroplaste, Thermoplaste,
Elastomere) und Verbundwerkstoffen (faserverstarkte Kunststoffe, Metall-
Kunststofflaminate, Sandwichstrukturen). Sie verschaffen sich einen Uberblick tiber
die Herstellungsverfahren (manuelles und maschinelles Laminieren, Prepreg-
Verfahren, Warm- und Kaltpressverfahren, Umformverfahren) und die Einsatzgebie-
te der Kunststoffe. Sie ermitteln geeignete Klebewerkstoffe und Verbindungsele-
mente (physikalisch aushartend, chemisch aushéartend, Kontaktkleber, Ein- und
Mehrkomponentenkleber). Dabei beachten sie die Vorgaben der Hersteller und Be-
horden. Um die Fertigung effektiv gestalten zu kdnnen, informieren sie sich utber
automatisierte Fertigungsablaufe (Stoff-, Energie- und Informationsfluss, automati-
sche Fertigungs- und Handhabungssysteme, Fertigungszellen, Fertigungsstral3e).

Sie planen die Fertigung, indem sie geeignete Maschinen und Anlagen in Abhan-
gigkeit des zu fertigenden Bauteils oder der Baugruppe auswahlen sowie die geeig-
neten Fertigungsreihenfolgen und -zeiten festlegen (Werkzeugstandzeit, Hauptnut-
zungszeit). Sie planen den Werkzeug-, Material- und Maschineneinsatz unter Be-
ricksichtigung von wirtschaftlichen und qualitativen Anforderungen.

Sie stellen die Baugruppen her, indem sie Fiigetechniken anwenden. Dazu nutzen
sie technische Dokumente und Arbeitsplane. Um die konstruktive Auslegung von
Fugestellen nachzuvollziehen, fihren sie Berechnungen durch (Klebe- und Nietver-
bindungen). Sie beachten bei der Bearbeitung der Bauteile die Vorgaben des Kor-
rosionsschutzes und bericksichtigen besonders die Anforderungen des Gesund-
heits- und Arbeitsschutzes sowie zugelassene Werkstattverfahren. Sie fuhren die
Entsorgung der Reststoffe durch.

Sie priufen die hergestellten Bauteile mit geeigneten Verfahren (optische Prufver-
fahren, Klangprifung, Ultraschallprifung). Sie dokumentieren die Prifergebnisse,
reflektieren den Herstellungsprozess hinsichtlich der Verbesserung des Ferti-
gungsprozesses und prasentieren ihre Ergebnisse. Sie tben konstruktiv Kritik,
nehmen selbst Kritik auf und reflektieren ihr persoénliches Selbstbild.
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FACHRICHTUNG INSTANDHALTUNGSTECHNIK

FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 60 Std.

Felgen, Reifen, Fahrwerke und Bremssysteme prifen und
instand halten

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schuler besitzen die Kompetenz, Felgen, Reifen, Fahr-
werks- und Bremssysteme von Luftfahrzeugen nach Vorgaben zu priufen und
instand zu halten.

Die Schulerinnen und Schiler informieren sich Uber den Aufbau von Felgen
(Schragschulterfelge) und Reifen (Radial- und Diagonalreifen, Bezeichnungen am
Reifen), die Aufgaben, den Aufbau und die Funktionen von Fahrwerken (Bugfahr-
werke, Hauptfahrwerke), Radbremsen (Trommel-, Einscheiben- und Mehrscheiben-
bremsen) und Bremssystemen (Anti-Skid-System, Lock-Protection-System, auto-
matisches Bremssystem) fur Luftfahrzeuge.

Sie beschreiben Funktionen und Betriebsverhalten von Felgen, Reifen, Fahrwerken
und Bremssystemen. Dazu nutzen sie luftfahrtspezifische Unterlagen in deutscher
und englischer Sprache.

Sie planen nach Vorgabe Inspektions- und Wartungsablaufe fir Rad-, Reifen- und
Bremsenwechsel sowie die Demontage und Montage von Fahrwerken. Dazu be-
stimmen sie Aufgaben, Funktionen und Betriebsverhalten verschiedener Bauteile
(Schmelzsicherung, Karkasse, Rotoren, Statoren, automatische Bremsspielnach-
stellung, Knickstrebe, Federbeinschere, Ausrichtzylinder) und Baugruppen (Brems-
anlage, Federbein, Ein- und Ausfahrmechanismen mit Verriegelung, Bugradsteue-
rung, Notsysteme, Fahrwerkstberwachung, Warnanlage). Fur die Demontage,
Montage und Funktionsprifung der Baugruppen bereiten sie das Fluggeréat vor
(Hallensicherheit, Aufbocken), wahlen die erforderlichen Werkzeuge und Funktion-
sprufgerate (Teststande) aus und begrinden ihre Auswahl auch unter Berticksichti-
gung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren Inspektionen, Wartungen, Demontage, Montage und Inbetriebnahmear-
beiten durch und beachten unterschiedliche Instandhaltungsverfahren. Dazu ermit-
teln sie GréRen (Unwuchten, Ein- und Ausfahrgeschwindigkeiten, Gasgleichungen,
Schwerpunktlagen), bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Dabei werten
sie deutsch- und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmit-
teln aus. Sie Ubernehmen fir sich und andere Verantwortung fur die Sicherheit am
Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Si-
cherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und vermeiden. Bei der Inbetriebnahme be-
ricksichtigen sie entsprechende Vorschriften.

Sie prifen die Funktion (Fahrwerkskinematik) von Brems- und Fahrwerksanlagen
insbesondere nach harten Landungen, suchen und beheben auftretende Fehler.
Dabei beachten sie die gultigen Arbeits- und Umweltschutzrichtlinien. Sie protokol-
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lieren die Prufergebnisse, bewerten diese und ergreifen Mallnahmen, um Quali-
tatsmangel kunftig zu vermeiden. Sie reflektieren ihr eigenes Handeln und entwi-
ckeln dadurch ein Qualitatsbewusstsein fir Arbeitsprozesse.
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FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Hinweis: Vom Lernfeld ,Systeme und Ausristungen von Luftfahrzeugen mit Drehflu-
geln instand halten“ wurden Kompetenzen in die 11. Jahrgangsstufe vorgezogen.

Lernfeld 14 Std.

Systeme und Ausristungen von Luftfahrzeugen mit
Drehfligeln instand halten, Teil Il

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Systeme und Ausrus-
tungen von Luftfahrzeugen mit Drehfligeln instand zu halten.

Die Schilerinnen und Schiler informieren sich Gber den Aufbau von Drehfliglern
(Bau- und Antriebsarten, Landesysteme), die Aufgaben, den Aufbau und die Funk-
tion der Steuer-elemente (Haupt- und Heckrotor).

Sie analysieren und beschreiben den Aufbau und die Funktion eines Rotorkopfes
(Taumelscheibe), der Rotorblattbefestigung (starr, halbstarr, gelenklos), der Rotor-
blatter (Stromungsverhalten, Material und Bauweisen), des Getriebes (Planetenge-
triebe, Freilauf, Rotorbremse) und der Landesysteme (Fahrwerke, Kufen- und
Schwimmersysteme). Dazu nutzen sie luftfahrtspezifische Unterlagen in deutscher
und englischer Sprache.

Sie planen nach Vorgabe Inspektions- und Wartungsablaufe fir Baugruppen des
Drehfliglers sowie deren Demontage und Montage. Dazu bestimmen sie Aufgaben,
Funktionen und Betriebsverhalten verschiedener Bauteile (Rotorblatt, Taumelschei-
be) und Baugruppen (Rotorkopf, Planetengetriebe, Heckausleger). Fur die Demon-
tage, Montage und Funktionsprifung der Baugruppen bereiten sie das Fluggerat
vor (Hallensicherheit, Aufbocken), wahlen die erforderlichen Werkzeuge und Funk-
tionsprifgerate (Vibrations- und Blattspurprifung) aus und begriinden ihre Auswabhl
auch unter Berucksichtigung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren im Team Inspektionen, Wartungen, Demontage, Montage und Inbe-
triebnahmearbeiten durch. Dazu ermitteln sie Gréf3en (aerodynamische Krafte, An-
triebsleistung, Drehmomente), bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Da-
bei werten sie deutsch- und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von
Hilfsmitteln aus. Sie Ubernehmen fir sich und andere Verantwortung fur die Sicher-
heit am Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifi-
scher Sicherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und vermeiden. Bei der Inbetrieb-
nahme bertcksichtigen sie entsprechende Vorschriften. Sie zeigen die Moglichkei-
ten von Gruppenarbeit auf, nennen Vor- und Nachteile und bewerten diese. Sie
entwickeln Strategien, um die Nachteile der Gruppenarbeit zu reduzieren und Vor-
teile auszubauen.

Sie prufen die Funktionen von Bauteilen und Baugruppen von Drehfliglern, suchen
und beheben auftretende Fehler. Dabei beachten sie die giltigen Arbeits- und Um-
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weltschutzrichtlinien. Sie protokollieren die Ergebnisse, bewerten diese und ergrei-
fen Mallnahmen, um Qualitditsmangel kinftig zu vermeiden. Sie reflektieren die
dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren die Ergebnisse und diskutieren Op-

timierungsmoglichkeiten hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, technischer Machbarkeit,
Umwelt- und Arbeitsschutz.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 72 Std.

Steuerungsanlagen fur Luftfahrzeuge prifen und instand
halten

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Komponenten und
Systeme von Steuerungsanlagen fur Luftfahrzeuge nach Vorgaben zu prifen
und instand zu halten.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren den Aufbau (mechanisch, hydraulisch,
elektrisch), die Funktion und die Aufgaben von Steuerungsanlagen (Primar- und Se-
kundarsteuerung) und Instrumentensystemen (Dosen- und Kreiselinstrumente, elekt-
ronische Instrumentensysteme) fur Luftfahrzeuge. Sie beschreiben Funktionen und
Betriebsverhalten ausgewahlter Bauteile und Baugruppen (Bedienelemente, Seilzlige,
Steuerstangen, Drehwellen, Ketten, Fly by Wire, Fly by Light, Fahrtmesser, Kinstlicher
Horizont, Magnetkompass, primére Fluglageanzeige). Dazu werten sie luftfahrtspezifi-
sche Dokumente in deutscher und englischer Sprache aus.

Sie planen nach Vorgabe die Prifung, Wartung, Demontage, Montage und Inbetrieb-
nahme von Komponenten unterschiedlicher Steuerungsanlagen und Instrumentensys-
temen sowie Einstellungen von aerodynamisch relevanten Baugruppen (Quer-, Seiten-
und Hohensteuerung, auftriebserhthende und -reduzierende Funktionssysteme). Dazu
werten sie fluggeratspezifische deutsch- und englischsprachige Unterlagen (Handbii-
cher, illustrierter Teilekatalog) aus. Sie bestimmen Funktionen und Betriebsverhalten
verschiedener Baugruppen und deren Aufgaben (manuell, hydraulisch und elektrisch
signalisierte Flugsteuerung, Steuerdrucksimulierung, Gierdampfer, Rudersperrsyste-
me, Uberziehwarnsystem, Drucksonden) in Steuerungsanlagen und Instrumentensys-
temen. Fir die Demontage, Montage und Funktionspriifung der Baugruppen wéahlen
sie erforderliche Werkzeuge und Funktionspriufgerate (Tensiometer) aus und begriin-
den ihre Auswahl unter Berlcksichtigung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren die Prufung, Wartung, Demontage, Montage und Inbetriebnahme von
Steuerungsanlagen und Instrumentensystemen sowie deren Komponenten durch und
beachten unterschiedliche Instandhaltungsverfahren. Sie verwenden die erforderlichen
Werkzeuge unter Beachtung der zugelassenen Werkstattverfahren. Dazu ermitteln sie
mechanische GrolRen (Zugspannung, Torsionsspannung, Hebel und Drehmoment,
Langenanderung, Krafte am Fluggerat in verschiedenen Fluglagen, Schwerpunkt, Sta-
bilitat), bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Dabei werten sie deutsch- und
englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln aus. Sie tiberneh-
men fur sich und andere Verantwortung fir die Sicherheit am Arbeitsplatz, indem sie
durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtlinien Gefahren
erkennen und vermeiden. Bei der Inbetriebnahme berlcksichtigen sie entsprechen-
de Vorschriften. Sie achten auf eine widerspruchsfreie Kommunikation, indem sie
sachlich kommunizieren und dem Gesprachspartner Riickmeldung geben.

Sie priufen die Funktion von Steuerungsanlagen und Instrumentensystemen (Statik-
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druckprifung), suchen und beheben auftretende Fehler. Dabei beachten sie die physi-
kalische Umgebung (Klima, Temperatur, Arbeitsumgebung). Sie protokollieren die Er-
gebnisse, bewerten diese und ergreifen Mal3nahmen, um Qualitdtsmangel kunftig zu
vermeiden. Sie reflektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren die Er-
gebnisse und diskutieren Optimierungsmaglichkeiten hinsichtlich Wirtschatftlichkeit,
technischer Machbarkeit, Umwelt- und Arbeitsschutz.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 96 Std.

Ausristungssysteme und Kabinenausstattung in Luftfahr-
zeugen prifen und instand halten

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Ausristungssysteme
und den Kabinenbereich von Luftfahrzeugen nach Vorgaben zu prifen und
instand zu halten.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren den Aufbau, die Funktion und die Auf-
gaben von Druck-Klima-Anlagen, Ver- und Enteisungsschutzanlagen (elektrisch,
pneumatisch, chemisch, Heil3luft), Feuerléschsystemen, Sauerstoffanlagen (flissig,
gasformig, chemisch), primarer Kraftstoffanlagen, Wasser- und Toilettensystemen,
Sicherheitsausriistungen (Sitze, Gurte, Beleuchtung), Notausrustungen (Auftriebs-
systeme, Notschwimmsysteme), Kabinenausstattung (Layout, Bordkiiche, Fracht-
raum), Avioniksystemen (Kommunikation, automatische Flugregelung, Navigation),
Bordinstandhaltungssystemen, integrierter modularer Avionik, Kabinen- und Infor-
mationssystemen. Dazu nutzen sie luftfahrtspezifische Dokumente in deutscher und
englischer Sprache.

Sie planen nach Vorgabe Inspektions- und Wartungsablaufe von Ausristungs- und
Avioniksystemen sowie die Montage und Demontage von Kabinenausstattungen.
Sie bestimmen Funktionen und Betriebsverhalten verschiedener Baugruppen und
Systeme und deren Aufgaben (Luftversorgung, Kihlturbine, Luftverteilung, Druck-
beaufschlagung, Kabinendruckregelung, Kraftstoffbehélter und -versorgung, Anzei-
ge- und Warneinrichtungen, Sitzbefestigung, Bordkiiche, Auf3en-, Innen- und Not-
beleuchtung, Wasser- und Toilettensysteme, Feuer-und Raucherkennung, Headset,
Intercom, satellitengestitzte Navigation). Fur die Demontage, Montage und Funkti-
onsprufung der Baugruppen wahlen sie erforderliche Werkzeuge und Funktions-
prufgerdte aus und begriinden ihre Auswahl unter Beriicksichtigung herstellerspezi-
fischer Vorschriften.

Sie fuhren in Zusammenarbeit mit Anderen Inspektionen und Wartungen (nach
abnormalen Ereignissen), sowie Demontage- und Montagearbeiten durch und be-
achten unterschiedliche Instandhaltungsverfahren. Sie wéahlen mit Hilfe der techni-
schen Unterlagen die zugelassenen Werkzeuge, Hilfsmittel und Funktionsprufgera-
te (Druck- und Temperaturmessgerate) aus. Die Schilerinnen und Schuler ermitteln
und priufen KenngréRen (Kabinendifferenzdruck). Bei der Inbetriebnahme bertick-
sichtigen sie entsprechende Vorschriften. Sie tbernehmen fir sich und andere Ver-
antwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung allge-
meiner und luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und ver-
meiden. Sie identifizieren Konflikte im Gruppenarbeitsprozess, thematisieren Kon-
fliktgriinde und zeigen Losungsansatze auf.

Sie prifen die Funktion von Ausriistungs- und Avioniksystemen (Kabinendruckpri-
fung, Beleuchtung, Dichtigkeit, Display, Bediengerate). Sie protokollieren die Er-
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gebnisse, bewerten diese und ergreifen MaBhahmen, um Qualitatsméangel kinftig
zu vermeiden. Sie reflektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren
die Ergebnisse und diskutieren Optimierungsmdglichkeiten hinsichtlich Wirtschaft-
lichkeit, technischer Machbarkeit, Umwelt- und Arbeitsschutz unter Einhaltung luft-
fahrtrechtlicher Vorschriften (Aufrechterhaltung der Lufttiichtigkeit und flugbetriebli-
che Anforderungen). Sie hinterfragen ihr Auftreten in der Gruppe, analysieren die
Formen des Umgangs miteinander und setzen ihre Authentizitat bewusst ein.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 72 Std.
Komplexe luftfahrttechnische Systeme instand halten

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiuler besitzen die Kompetenz, komplexe luftfahrt-
technische Systeme nach Vorgaben instand zu halten.

Die Schilerinnen und Schiler analysieren Arbeitsauftrage und technische
Dokumente (technische Zeichnungen, Plane) mit dem Ziel, den Aufbau und die
Funktion komplexer Systeme eines Luftfahrzeuges zu erfassen und zu beschreiben.

Sie planen den Instandhaltungsprozess von Bauteilen und Baugruppen komplexer
luftfahrttechnischer Systeme (Druck- und Klimaanlage, Kraftstoffanlage, Eis- und
Regenschutzanlage, Brandschutzanlage, Sauerstoffanlage, Instrumenten- und
Avionik-systeme,  Notausristung, Kabinenausstattung, Feuerloschsysteme,
Bordinstand-haltungssysteme, integrierte modulare Avionik, Kabinen- und
Informationssysteme,  Wasser- und  Toilettensysteme,  Auftriebs-  und
Notschwimmsysteme, elektrische Leistung) unter Bericksichtigung von Normen,
Vorschriften, Diagrammen, Handbtichern auch in englischer Sprache sowie unter
technologischen und wirtschaftlichen Aspekten. Sie planen Gruppenarbeitsprozesse
und bericksichtigen dabei ihr eigenes Auftreten, Kommunikationsregeln und die
Interessen der Gruppenmitglieder.

Sie fuhren Inspektionen, Wartungen und Instandsetzungsarbeiten auch in
Gruppenarbeit durch. Sie ermitteln notwendige Informationen (Arbeitsablaufe,
Werkzeuge, Prufgerate, Hilfsstoffe), beriicksichtigen  Qualitatsvorgaben
(européische Richtlinien, Herstellervorgaben) sowie Gesichtspunkte des Arbeits-
und Umweltschutzes (Umgang mit Gefahrenstoffen, Entsorgung von
Betriebsmitteln). Sie Gbernehmen Verantwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz
fur sich und andere, indem sie die Auswirkungen bei Nichtbeachtung der
Unfallverhttungsvorschriften und anderer Sicherheitsvorschriften verinnerlichen.

Sie prufen komplexe Systeme auf Einhaltung der geforderten Funktionen. Dazu
verwenden sie Prufkriterien und dokumentieren die Ergebnisse.

Sie untersuchen mogliche und vorhandene Abweichungen auf ihre Ursachen,
protokollieren und beheben diese.

Sie bewerten die Ergebnisse und ergreifen MaRnahmen, um Qualitdtsméangel
zukUnftig zu vermeiden.

Sie reflektieren den Instandhaltungs- und Prufprozess (Instandhaltungsverfahren)
und die angewandten Verfahren, prasentieren (Prasentationstechniken) ihre Ergeb-
nisse und diskutieren Losungsmaoglichkeiten hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, techni-
scher Machbarkeit, Umweltschutz, Arbeitsschutz und Ergonomie. Sie entwickeln
Strategien zur Optimierung der Gruppenarbeitsprozesse.
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FERTIGUNGSTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 36 Std.
Baugruppen der Fluggeratstruktur prifen

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiuler besitzen die Kompetenz, Baugruppen der Flug-
gerat-struktur aus metallischen Werkstoffen und Verbundwerkstoffen zu pru-
fen.

Die Schulerinnen und Schiiler analysieren vorgegebene technische Dokumente
(Gesamt- und Gruppenzeichnungen, Anordnungs- und Lageplane, Arbeitsauftrage,
Handbiicher) mit dem Ziel, Baugruppen von Fluggeratstrukturen auf Schéden, Ris-
se und Korrosion zu prufen, um Ermudungsbriichen und Korrosionsschaden vorzu-
beugen.

Sie planen den Einsatz geeigneter zerstorungsfreier Werkstoffprifverfahren (Ein-
dring-, Ultraschall-, Magnetfeld-, Strahlen- und Wirbelstromverfahren, optische Ver-
fahren, Dehnmessstreifen) und Korrosionsschutzmalinahmen (Lack- und Farbsys-
teme, sealing compounds) an Fluggeratstrukturen und begrinden ihre Auswahl un-
ter Berlcksichtigung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren am Fluggerat zerstérungsfreie Prifverfahren durch, werten Prufergeb-
nisse aus und dokumentieren diese in Prufprotokollen. Korrosionsschaden erken-
nen und bewerten sie und legen geeignete Mal3nahmen zur Beseitigung der Scha-
den fest. Um Korrosion vorzubeugen, veranlassen sie im Rahmen von Wartungsar-
beiten geeignete Schutzmaflinahmen nach Vorgabe. Sie organisieren den Arbeits-
ablauf mit Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern, auch aus anderen Fachgebieten
(Kommunikation, Teamarbeit, interkulturelle Belange). Sie Gbernehmen Verantwor-
tung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz fir sich und andere, indem sie die Auswir-
kungen bei Nichtbeachtung der Unfallverhitungsvorschriften und anderer Sicher-
heitsvorschriften verinnerlichen. Sie werten dazu deutsch- und englischsprachige
Dokumentationen aus.

Sie prufen und reflektieren ihre Arbeitsergebnisse und ihr Auftreten im Arbeits-
team, bewerten die Erkenntnisse und leiten daraus MalRnahmen ab, um Defizite
kinftig im Sinne eines kontinuierlichen Verbesserungsprozesses zu vermeiden.
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FACHRICHTUNG TRIEBWERKSTECHNIK

FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 60 Std.
Gasturbinenbaugruppen warten und instand setzen

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Gasturbinenbaugrup-
pen unter Beachtung von betrieblichen Vorgaben und Sicherheitsvorschriften
zu warten und instand zu setzen.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren den Aufbau, die Funktion und Aufgaben
von Gasturbinenbaugruppen. Sie beschreiben Funktionen und Betriebsverhalten
(Einlauf, Verdichter, Brennkammer, Turbine, Schubdise, Schubumkehrer, Anbau-
gerate). Dazu werten sie luftfahrtspezifische Dokumente in deutscher und engli-
scher Sprache aus.

Sie planen nach Vorgabe Inspektions- und Wartungsablaufe (Boroscoping) und die
Demontage und Montage von Bauteilen und Baugruppen von Gasturbinenbaugrup-
pen (FAN-Schaufeln, Leitschaufeln von Verdichterstufen, Flammrohre von Brenn-
kammern, Laufschaufeln einer Turbinenstufe, Nachbrennersysteme der Schubdi-
se). Dazu werten sie fluggeratspezifische deutsch- und englischsprachige Unterla-
gen (Handbucher, illustrierter Teilekatalog) aus. Fir die Demontage und Montage
der Bauteile und Baugruppen bereiten sie das Triebwerk vor (Hallensicherheit). Sie
wahlen mit Hilfe der technischen Unterlagen die zugelassenen Werkzeuge (Dreh-
momentschlissel), Hilfsmittel und Funktionsprifgerate aus und begriinden ihre
Auswahl unter Berucksichtigung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren Inspektionsarbeiten und die Demontage und Montage von Komponen-
ten an Gasturbinen im Team durch. Dazu ermitteln sie mechanische und aerody-
namische Gréf3en (Zugspannung, Fliehkrafte, Dricke und Stromungsgeschwindig-
keiten), bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Dabei werten sie deutsch-
und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln aus. Sie
achten auf die Sicherheit am Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung allgemeiner
und luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und vermeiden.
Bei der Inbetriebnahme bericksichtigen sie die entsprechenden Vorschriften. Sie
hinterfragen ihre Vorgehensweise und entwickeln dadurch ein Qualitdtsbewusstsein
fur Arbeitsprozesse.

Sie prifen die Funktion und den Zustand (Beschadigungen, Korrosion, Korrosions-
schutz) von Bauteilen und Baugruppen von Gasturbinentriebwerken und protokollie-
ren die Ergebnisse. Dabei beachten sie ihre physikalische Umgebung (Klima, Tem-
peratur, Arbeitsum-gebung). Sie reflektieren den Demontage-, Montage- und Prif-
prozess und die ange-wandten Verfahren, prasentieren ihre Ergebnisse und disku-
tieren Losungsmoglichkeiten hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, technischer Machbar-
keit, Umweltschutz, Arbeitsschutz und Ergonomie.

Sie bewerten diese und ergreifen Malinahmen, um Defizite und Qualitatsméangel
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kunftig im Sinne eines kontinuierlichen Verbesserungsprozesses zu vermeiden. Sie
identifizieren Konflikte im Gruppenarbeitsprozess, thematisieren Konfliktgriinde und
zeigen LOsungsansatze auf.
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FLUGGERATTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Hinweis: Vom Lernfeld ,Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen mit Drehfligeln instand
halten“ wurden Kompetenzen in die 11. Jahrgangsstufe vorgezogen.

Lernfeld 14 Std.

Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen mit Drehfligeln
instand halten, Teil Il

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiiler besitzen die Kompetenz, Antriebsanlagen von
Luftfahrzeugen mit Drehfliigeln instand zu halten.

Sie informieren sich Uber den Aufbau von Drehfliiglern (Bau- und Antriebsarten),
die Aufgaben, den Aufbau und die Funktionen der Steuerelemente (Haupt- und
Heckrotor).

Sie analysieren und beschreiben den Aufbau und die Funktion eines Rotorkopfes
(Taumelscheibe), der Rotorblattbefestigung (starr, halbstarr, gelenklos), der Rotor-
blatter (Stromungsverhalten, Material und Bauweisen), des Antriebes (Turbomotor)
und des Getriebes (Planetengetriebe, Freilauf, Rotorbremse). Dazu nutzen sie luft-
fahrtspezifische Unterlagen in deutscher und englischer Sprache.

Sie planen nach Vorgabe Inspektions- und Wartungsablaufe fir Baugruppen des
Antriebs eines Drehfliiglers sowie deren Demontage und Montage. Dazu bestim-
men sie Aufgaben, Funktionen und Betriebsverhalten verschiedener Bauteile (Ro-
torblatt, Taumelscheibe) und Baugruppen (Rotorkopf, Planetengetriebe, Triebwerk).
Fur die Demontage, Montage und Funktionsprifung der Baugruppen bereiten sie
das Fluggerat vor (Hallensicherheit, Aufbocken), wahlen die erforderlichen Werk-
zeuge und Funktionsprifgerate (Boroscoping) aus und begrinden ihre Auswabhl
auch unter Berucksichtigung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren im Team Inspektionen, Wartungen, Demontage, Montage und Inbe-
triebnahmearbeiten durch. Dazu ermitteln sie Grof3en (Antriebsleistung, Drehmo-
mente), bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Dabei werten sie deutsch-
und englischsprachige Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln aus. Sie
tbernehmen fur sich und andere Verantwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz,
indem sie durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtli-
nien Gefahren erkennen und vermeiden. Bei der Inbetriebnahme bericksichtigen
sie entsprechende Vorschriften. Sie zeigen die Méglichkeiten von Gruppenarbeit
auf, nennen Vor- und Nachteile und bewerten diese. Sie entwickeln Strategien, um
die Nachteile der Gruppenarbeit zu reduzieren und Vorteile auszubauen.

Sie prifen die Funktion von Bauteilen und Baugruppen des Antriebes von Dreh-
fliglern, suchen und beheben auftretende Fehler. Dabei beachten sie die giltigen
Arbeits- und Umweltschutzrichtlinien. Sie protokollieren die Ergebnisse, bewerten
diese und ergreifen Malinahmen, um Qualitditsmangel kinftig zu vermeiden. Sie

Seite 45



Fluggeratmechaniker/-in Lehrplanrichtlinien

reflektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren die Ergebnisse und
diskutieren Optimierungsmoglichkeiten hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, technischer
Machbarkeit, Umwelt- und Arbeitsschutz.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 72 Std.
Triebwerkssysteme prifen und instand setzen

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiuler besitzen die Kompetenz, Triebwerkssystemen
unter Beachtung von Herstellervorgaben und Sicherheitsvorschriften zu pru-
fen und instand zu setzen.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren den Aufbau (mechanisch, hydraulisch,
elektrisch), die Funktion und Aufgaben von Triebwerkssystemen. Sie beschreiben
Funktionen und Betriebsverhalten ausgewéhlter Bauteile und Baugruppen
(Schmierstoffsystem, sekundares Kraftstoffsystem, Anlassanlage). Dazu werten sie
luftfahrtspezifische Dokumente in deutscher und englischer Sprache aus.

Sie planen nach Vorgabe die Demontage und Montage von Bauteilen und Bau-
gruppen von Triebwerkssystemen (Lager, Lagerabdichtung, Kraft- und Schmier-
stofffilter, Anlasser, Zindkerzen, Pumpen, Kraftstoffdisen, -brenner, Kraftstoffreg-
ler) und deren Uberwachungssystemen (Leistungsiiberwachung, Systemiiberwa-
chung, Zustandsuberwachung, Bodenpruflauf). Dazu werten sie fluggeréatspezifi-
sche deutsch- und englischsprachige Unterlagen (Handbticher, illustrierter Teileka-
talog) aus. Fur die Demontage und Montage der Bauteile und Baugruppen wéhlen
sie erforderliche Werkzeuge (Drehmomentschlissel) und Funk-tionsprifgerate
(Durchfluss- und Druckmessgerate) aus und begriinden ihre Auswahl unter Bertck-
sichtigung herstellerspezifischer Vorschriften.

Sie fuhren die Demontage und Montage von Komponenten von Triebwerkssyste-
men durch. Dazu ermitteln sie mechanische GrofRen (Zugspannung, Torsions-
spannung, Hebel und Drehmoment, L&ngenéanderung), bewerten diese und stellen
sie anschaulich dar. Dabei werten sie deutsch- und englischsprachige Dokumenta-
tionen unter Nutzung von Hilfsmitteln aus. Sie Gbernehmen fur sich und andere
Verantwortung fur die Sicherheit am Arbeitsplatz, indem sie durch Anwendung all-
gemeiner und luftfahrtspezifischer Sicherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und
vermeiden. Bei der Inbetriebnahme berlcksichtigen sie entsprechende Vorschriften.
Sie hinterfragen ihr Auftreten in der Gruppe und analysieren die Formen des Um-
gangs miteinander.

Sie prufen die Funktion von Bauteilen und Baugruppen (Filtersysteme, Pumpen,
Zundspannung, Schubumkehr) von Triebwerkssystemen. Dabei beachten sie ihre
physikalische Umgebung (Klima, Temperatur, Arbeitsumgebung). Sie protokollieren
die Ergebnisse, bewerten diese und ergreifen Mallnahmen, um Qualitdtsméangel
kinftig zu vermeiden. Sie reflektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, pra-
sentieren die Ergebnisse und diskutieren Optimierungsmaoglichkeiten hinsichtlich
Wirtschaftlichkeit, technischer Machbarkeit, Umwelt- und Arbeitsschutz. Sie achten
auf eine widerspruchsfreie Kommunikation, indem sie sachlich kommunizieren.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 96 Std.
Fluggeratsystemkomponenten demontieren und montieren

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schuler besitzen die Kompetenz, Bauteile und Bau-
gruppen von Ausristungssystemen in Luftfahrzeugen nach Vorgaben zu de-
montieren und zu montieren.

Die Schulerinnen und Schiler analysieren den Aufbau (mechanisch, hydraulisch,
pneumatisch und elektrisch), die Funktion und Aufgaben von Ausriistungssystemen
von Luftfahrzeugen. Sie beschreiben Funktionen und Betriebsverhalten ausgewahl-
ter Bauteile und Baugruppen (Druck- und Klimaanlage, Kraftstoffanlage, Eis- und
Regenschutzanlagen, Brandschutzanlage, Sauerstoffanlage, Instrumenten- und
Avioniksysteme, Notausristungen, Kabinenausstattung, Fahrwerk, Feuerléschsys-
teme, Bordinstandhaltungssysteme, integrierte modulare Avionik, Kabinen- und In-
formationssysteme, Wasser- und Toilettensysteme, Auftriebs- und Notschwimmsys-
teme). Dazu werten sie luftfahrtspezifische Dokumente in deutscher und englischer
Sprache aus.

Sie planen nach Vorgabe die Demontage und Montage von Bauteilen und Bau-
gruppen  von Ausristungssystemen (HOhenmesser, Feuerléscher, Federbeine,
Zapfluftventile, Datenladesysteme). Dazu werten sie fluggeratspezifische deutsch-
und englischsprachige Unterlagen (Handbiicher, illustrierter Teilekatalog) aus. Sie
bestimmen Funktionen und Betriebsverhalten verschiedener Baugruppen und deren
Aufgaben (Sauerstoffbevorratung, Passagiersitze) von Ausristungssystemen. Fur
die Demontage und Montage der Bauteile und Baugruppen wahlen sie erforderliche
Werkzeuge (Drehmomentschlissel) und Funktionsprifgerate (Druckmessung) aus
und begrinden ihre Auswahl unter Bertcksichtigung herstellerspezifischer Vor-
schriften.

Sie fuhren in Zusammenarbeit mit Anderen die Demontage und Montage von
Komponenten und Ausristungssystemen durch und beachten unterschiedliche
Instandhaltungsverfahren und Rechtsvorschriften. Sie verwenden die erforderlichen
Werkzeuge unter Beachtung der zugelassenen Werkstattverfahren. Dazu ermitteln
sie rechnerisch mechanische GréRRen (Zugspannung, Torsionsspannung, Hebel und
Drehmoment), bewerten diese und stellen sie anschaulich dar. Dabei werten sie
deutsch- und englischsprachig Dokumentationen unter Nutzung von Hilfsmitteln
aus. Sie Ubernehmen fir sich und andere Verantwortung fur die Sicherheit am Ar-
beitsplatz, indem sie durch Anwendung allgemeiner und luftfahrtspezifischer Si-
cherheitsrichtlinien Gefahren erkennen und vermeiden. Bei der Inbetriebnahme be-
ricksichtigen sie entsprechende Vorschriften. Sie identifizieren Konflikte im Grup-
penarbeitsprozess, thematisieren Konfliktgriinde und zeigen Losungsansatze auf.

Sie prufen die Funktion von Bauteilen und Baugruppen (abnormale Ereignisse) von
Ausristungssystemen. Dabei beachten sie ihre physikalische Umgebung (Klima,
Temperatur, Arbeitsumgebung). Sie protokollieren die Ergebnisse, bewerten diese,

Seite 48



Lehrplanrichtlinien Fluggeratmechaniker/-in

dokumentieren alle Arbeitsabldufe und die Veranderungen an den Systemen ent-
sprechend der betrieblichen Vorgaben (Instandhaltungsunterlagen, Arbeitsanwei-
sungen, technische Informationen) und unter Einhaltung luftfahrtrechtlicher Vor-
schriften (Aufrechterhaltung der Lufttiichtigkeit und flugbetriebliche Anforderungen),
auch in englischer Sprache, und ergreifen Ma3nahmen, um Qualitatsméngel kinftig
zu vermeiden. Sie reflektieren die dabei gewonnenen Erkenntnisse, prasentieren
die Ergebnisse und diskutieren Optimierungsmaoglichkeiten hinsichtlich Wirtschatft-
lichkeit, technischer Machbarkeit, Umwelt- und Arbeitsschutz. Sie hinterfragen ihr
Auftreten in der Gruppe, analysieren die Formen des Umgangs miteinander und
setzen ihre Authentizitat bewusst ein.
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LUFTFAHRTTECHNISCHE SYSTEME
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 72 Std.

Systeme der Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen instand
halten

Kompetenzerwartung

Die Schilerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Systeme von An-
triebsanlagen von Luftfahrzeugen instand zu halten.

Sie analysieren Arbeitsauftrage und technische Dokumente (technische
Zeichnungen, Plane) mit dem Ziel, den Aufbau und die Funktion von Systemen der
Antriebsanlagen von Luftfahrzeugen zu erfassen und zu beschreiben.

Sie planen den Instandhaltungsprozess (konstruktiver Aufbau, Triebwerksleistung,
Einlass, Verdichter, Brennkammer, Turbine, Schubdiise, Lager und Dichtungen,
Schmiersystem, Kraftstoffsystem, Luftsystem, Anlass- und Zindsystem,
Triebwerksanzeigesystem, Leistungserh6hungssystem, Hilfstriebwerke,
Triebwerkseinbau, Brandschutzsystem, Triebwerksiiberwachung und Bodenbetrieb)
unter Beriicksichtigung von Normen, Vorschriften, Diagrammen, Handbuchern auch
in englischer Sprache sowie unter technologischen und wirtschaftlichen Aspekten.
Sie planen dabei Gruppenarbeitsprozesse und bertcksichtigen dabei ihr eigenes
Auftreten, Kommunikationsregeln und die Interessen der Gruppenmitglieder.

Sie fuhren Inspektionen, Wartungen und Instandsetzungsarbeiten durch. Sie
ermitteln notwendige Informationen (Arbeitsablaufe, Werkzeuge, Prifgerate,
Hilfsstoffe), berlcksichtigen Qualitéatsvorgaben (europaische Richtlinien) sowie
Gesichtspunkte des Arbeits- und Umweltschutzes (Umgang mit Gefahrenstoffen,
Entsorgung von Betriebsmitteln). Sie Gbernehmen Verantwortung fur die Sicherheit
am Arbeitsplatz fur sich und andere, indem sie die Auswirkungen bei
Nichtbeachtung der Unfallverhitungsvorschriften und anderer
Sicherheitsvorschriften verinnerlichen.

Sie priufen Systeme von Antriebsanlagen auf Einhaltung der geforderten
Funktionen. Dazu verwenden sie Prifkriterien und dokumentieren die Ergebnisse.

Sie untersuchen mogliche und vorhandene Abweichungen auf ihre Ursachen,
protokollieren und beheben diese.

Sie bewerten die Ergebnisse und ergreifen MaRnahmen, um Qualitatsméangel
zukUnftig zu vermeiden.

Sie reflektieren den Instandhaltungs- und Prifprozess (Instandhaltungsplanung)
und die angewandten Verfahren, prasentieren (Prasentationstechniken) ihre Ergeb-
nisse und diskutieren Losungsmaglichkeiten hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, techni-
scher Machbarkeit, Umweltschutz, Arbeitsschutz und Ergonomie. Sie entwickeln
Strategien zur Optimierung der Gruppenarbeitsprozesse.
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FERTIGUNGSTECHNIK
Jahrgangsstufen 12/13

Lernfeld 36 Std.

Triebwerksbauteile maschinell fertigen, bearbeiten und
prifen

Kompetenzerwartung

Die Schulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Triebwerksbauteile
maschinell zu fertigen, zu bearbeiten und zu prifen.

Die Schilerinnen und Schiler analysieren Arbeitsauftrage und technische
Dokumente (technische Zeichnungen, Plane) mit dem Ziel, den Aufbau und die
Funktion eines Bauteils zu erfassen und zu beschreiben sowie die Bauteile eines
Triebwerks auf Schéden, Risse und Korrosion zu prifen, um Ermudungsbriichen
und Korrosionsschaden vorzubeugen.

Sie planen den Fertigungsprozess (Werkstoff-, Werkzeug- und Maschinenauswabhl,
Fertigungsverfahren) unter  Bericksichtigung von Normen, Vorschriften,
Diagrammen und Handbichern, auch in englischer Sprache, sowie unter
technologischen und wirtschaftlichen Aspekten. Sie erstellen Ablaufplane sowie
Fertigungsskizzen.

Sie bearbeiten Werkstoffe von Triebwerksbauteilen (Titan, Aluminium- und
Superlegierungen, Faser- und Hybridwerkstoffe) mit geeigneten Maschinen. Sie
fertigen Bauteile (R&umen, Honen, Drahterodieren, Plasma- und Strahlverfahren)
unter Bericksichtigung von Qualitatsvorgaben (Toleranzen, Oberflachengiite) sowie
Arbeits- und Umweltschutzgesichtspunkten. Sie organisieren den Arbeitsablauf mit
andern Mitarbeitern, auch aus anderen Fachgebieten (Kommunikation, Teamarbeit,
interkulturelle Belange). Sie Ubernehmen Verantwortung fir die Sicherheit am
Arbeitsplatz fur sich und andere, indem sie die Auswirkungen bei Nichtbeachtung
der Unfallverhitungsvorschriften und anderer Sicherheitsvorschriften verinnerlichen.

Sie prifen Bauteile auf Einhaltung der geforderten Maf3e (Mess- und Priufmittel).
Dazu verwenden sie Prifkriterien und dokumentieren die Ergebnisse. Sie flhren
an Bauteilen zerstérungsfreie Prifverfahren und Harteprifverfahren (Eindring-,
Ultraschall-, Magnet-feld-, Strahlen- und Wirbelstromverfahren, Harteprifverfahren)
zur Ermittlung von Werkstoffkenndaten durch, werten Prifergebnisse aus und
dokumentieren diese in Prifprotokollen. Korrosionsschaden erkennen und bewerten
sie und legen geeignete MalBnahmen zur Beseitigung der Schaden fest. Um
Korrosion vorzubeugen, wenden sie geeignete Schutzmaflinahmen (Lack- bzw.
Farbsysteme, sealing compounds) nach Vorgabe im Rahmen von Wartungsarbeiten
an. Die Schilerinnen und Schiler berlcksichtigen die Vorschriften zur
Arbeitssicherheit und die luftfahrtechnischen Vorschriften, dazu werten sie deutsch-
und englischsprachige Dokumentationen aus.

Sie untersuchen mdgliche und vorhandene Abweichungen auf ihre Ursachen und
protokollieren sie.

Sie reflektieren den Herstellungs- und Prufprozess und die angewandten Verfah-
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ren, prasentieren ihre Ergebnisse und diskutieren Lésungsmoglichkeiten hinsichtlich
Wirtschaftlichkeit, technischer Machbarkeit, Umweltschutz, Arbeitsschutz und Ergo-
nomie. Sie bewerten diese und ergreifen MaRnahmen, um Defizite und Qualitats-
mangel kinftig im Sinne eines kontinuierlichen Verbesserungsprozesses zu ver-
meiden.
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ANHANG

Mitglieder der Lehrplankommission:

Johann Grindinger Staatl. BS Pfaffenhofen

Georg RodI Staatl. BS Donauwdrth

Jirgen Weyand Lufthansa Technical Training GmbH

Franz Zehetmeier Staatl. BS Pfaffenhofen

Gunther Ziegler Staatl. BS Erding, Dr.-Herbert-Weinberger-Schule
Andreas Streinz ISB Miinchen
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. Erste Verordnung
zur Anderung von Ausbildungsordnungen

Vom 27. Januar 2014

Auf Grund des § 4 Absatz 1 in Verbindung mit § 5
des Berufsbildungsgesetzes, von denen § 4 Absatz 1
durch Artikel 232 Nummer 1 der Verordnung vom
31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) geéndert worden
ist, sowie auf Grund des § 25 Absatz 1 der Handwerks-
ordnung, der zuletzt durch Artikel 146 der Verordnung
vom 31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) geédndert wor-
den ist, in Verbindung mit § 1 Absatz 2 des Zusténdig-
keitsanpassungsgesetzes vom 16. August 2002 (BGBI. |

8. 3165) und dem Organisationserlass vom 17. Dezem-

ber 2013 (BGBI. 1 S. 4310) verordnet das Bundesminis-
terium flr Wirtschaft und Energie im Einvernehmen mit
dem Bundesministerium fir Bildung und Forschung:

Artikel 1

Anderung der
Verordnung liber die Berufsausbildung
zum Weintechnologen und zur Weintechnologin

§ 6 Absatz 9 der Verordnung liber die Berufsausbil-
dung zum Weintechnologen und zur Weintechnologin
vom 15. Mai 2013 (BGBI. | S. 1369) wird wie folgt ge-
fasst:

«9) Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in einem
der Priifungsbereiche Kellerwirtschaft oder Wirtschafts-
und Sozialkunde durch eine mindliche Priifung von
etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als ,ausreichend®
bewertet worden ist und

2. die mindliche Ergénzungsprifung flr das Bestehen
der Abschlusspriifung den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Er-
gebnis der mindlichen Erganzungspriifung im Verhalt-
nis von 2:1 zu gewichten.“

Artikel 2

Anderung der
Verordnung {iber die
Berufsausbildung zum Kraftfahrzeugmecha-
troniker und zur Kraftfahrzeugmechatronikerin

§ 9 Absatz 3 der Verordnung Uber die Berufsausbil-
dung zum Kraftfahrzeugmechatroniker und zur Kraft-
fahrzeugmechatronikerin vom 14. Juni 2013 (BGBI. |
S. 1578) wird wie folgt gefasst:

«3) Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in einem
der Prifungsbereiche Kraftfahrzeug- und Instandhal-
tungstechnik, Diagnosetechnik oder Wirtschafts- und
Sozialkunde durch eine mindliche Priifung von etwa
15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Prifungsbereich schiechter als ,ausreichend*
bewertet worden ist und

2. die mindliche Ergénzungsprifung fir das Bestehen
der Abschlusspriifung den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses flir diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Er-
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gebnis der mindlichen Ergéanzungsprifung im Verhalt-
nis von 2:1 zu gewichten.”

Artikel 3

Anderung der
Verordnung liber die Berufsausbildung
zum Werkstoffpriifer und zur Werkstoffpriiferin

Die Verordnung Uber die Berufsausbildung zum
Werkstoffprifer und zur Werkstoffpriiferin vom 25. Juni
2013 (BGBI. | S. 1693) wird wie folgt geédndert:

1. § 9 Absatz 3 wird wie folgt gefasst:

»(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Priffung in ei-
nem der Priifungsbereiche Schadensanalyse, Eigen-
schaften metallischer Werkstoffe oder Wirtschafts-
und Sozialkunde durch eine mindliche Prifung von -
etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Priifungsbereich schlechter als ,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprifung flir das Be-
stehen der Abschlussprifung den Ausschlag ge-
ben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fiir diesen Prii-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das
Ergebnis der mindlichen Ergénzungsprifung im
Verhdltnis von 2:1 zu gewichten.” :

2. § 13 Absatz 3 wird wie folgt gefasst:

#(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in ei-
nem der Priifungsbereiche Schadensanalyse, Eigen-
‘schaften polymerer Werkstoffe oder Wirtschafts-
und Soziatkunde durch eine mindliche Priifung von
etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Priffungsbereich schlechter als ,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprifung fiir das Be-
stehen der Abschlusspriifung den Ausschlag ge-
ben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fiir diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das
Ergebnis der mindlichen Erganzungspriifung im
Verhéltnis von 2:1 zu gewichten.”

3. § 17 Absatz 3 wird wie folgt gefasst:

#(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in
einem der Prifungsbereiche Schadensanalyse,
Wiérmebehandlungsfahigkeit von Bauteilen oder
Wirtschafts- und Sozialkunde durch eine mindliche
Priifung von etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Priifungsbereich schlechter als ,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die miindliche Ergdnzungspriifung fiir das Be-
stehen der Abschlusspriifung den Ausschiag ge-
ben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fiir diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das
Ergebnis der mindlichen Ergénzungspriifung im
Verhéltnis von 2:1 zu gewichten.”
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4. § 21 Absatz 3 wird wie folgt gefasst:

#(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Prifung in ei-
nem der Priifungsbereiche Priifanweisungen, Bean-
spruchung technischer Systeme oder Wirtschafts-
und Sozialkunde durch eine mindliche Prifung von
etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als ,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Ergénzungsprifung fiir das Beste-
hen der Abschlusspriifung den Ausschlag geben
kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses flir diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das
Ergebnis der miindlichen Ergénzungspriifung im Ver-
héltnis von 2:1 zu gewichten.”

Artikel 4

Anderung der
Verordnung {iber die
Berufsausbildung zum Fluggerat-
mechaniker und zur Fluggerdtmechanikerin

Die Verordnung tber die Berufsausbildung zum Flug-
gerdtmechaniker und zur Fluggerdtmechanikerin vom
26. Juni 2013 (BGBI. 1 S. 1890) wird wie folgt gedndert:

1. § 9 Absatz 3 wird wie foigt gefasst:

#(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in ei-
nem der Prifungsbereiche instandhaltungstechnik,
Fluggerattechnik oder Wirtschafts- und Sozialkunde
durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minuten
zZu ergénzen, wenn

1. der Priifungsbereich schiechter als ,,ausrexchend“
bewertet worden ist und

2. die miindliche Ergénzungsprifung fir das Beste-
hen der Abschlussprifung den Ausschlag geben
kann.

Bei der Ermittiung des Ergebnisses fir diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das
Ergebnis der miindlichen Ergénzungspriifung im Ver-
héltnis von 2:1 zu gewichten.”

2. § 11 Absatz 3 wird wie folgt gefasst:

+(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in ei-
nem der Priifungsbereiche Fertigungs- und Instand-
haltungstechnik, Fluggeréttechnik oder Wirtschafts-
und Soziatkunde durch eine mindliche Prifung von
etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als ,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungspriifung fir das Be-
stehen der Abschlusspriifung den Ausschiag ge-
ben kann. .

Bei der Ermittlung des Ergebnisses flir diesen Prii-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das
Ergebnis der mundlichen Erg&nzungspriifung im Ver-
héltnis von 2:1 zu gewichten.”

3. § 13 Absatz 3 wird wie folgt gefasst:

A(3) Auf Antrag des Prifiings ist die Prifung in ei-
nem der Priifungsbereiche Triebwerks- und Instand-
haltungstechnik, Fluggerattechnik oder Wirtschafts-
und Sozialkunde durch eine miindliche Priifung von
etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn

1. der Priffungsbereich schlechter als ,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungspriifung fir das Be-
stehen der Abschlusspriifung den Ausschlag ge-
ben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses flr diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das
Ergebnis der mindlichen Ergénzungspriifung im Ver-
hiltnis von 2:1 zu gewichten.”

Artikel 5

Anderung der
Verordnung iiber die
Berufsausbildung zum Fluggeréat-
elektroniker und zur Fluggerételektronikerin

§ 8 Absatz 3 der Verordnung Uber die Berufsausbil-
dung zum Fluggeratelektroniker und zur Fluggeratelek-
tronikerin vom 28. Juni 2013 (BGBI. 1 S. 2201) wird wie
folgt gefasst:

#(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in einem
der Prifungsbereiche Systemanalyse, Funktionsana-
lyse oder Wirtschafts- und Sozialkunde durch eine
mundliche Prifung von etwa 15 Minuten zu ergénzen,
wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als ,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungspriifung fUr das Bestehen
der Abschlusspriifung den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses flr diesen Pri-
fungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Er-
gebnis der mindlichen Erganzungspriifung im Verhait-
nis von 2:1 zu gewichten.”

Artikel 6

Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am Tag nach der Verkindung
in Kraft.

Berlin, den 27. Januar 2014

Der Bundesminister
fUur Wirtschaft und Energie
In Vertretung
Stefan Kapferer
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Verordnung
iiber die Berufsausbildung
zum Fluggerdtmechaniker und zur Fluggeridtmechanikerin*

Vom 26. Juni 2013

Auf Grund des § 4 Absatz 1 in Verbindung mit § 5
des Berufsbildungsgesetzes, von denen § 4 Absatz 1
durch Artikel 232 Nummer 1 der Verordnung vom
31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) geiindert worden
ist, verordnet das Bundesministerium flr Wirtschaft
und Technologie im Einvernehmen mit dem Bundesmi-
“nisterium fur Bildung und Forschung:

§1

Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

- Der Ausbildungsberuf des Fluggeritmechanikers
und der Fluggerdtmechanikerin wird nach § 4 Absatz 1
des Berufsbildungsgesetzes staatlich anerkannt.

§2
Dauer der Berufsausbildung
Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.

§3
Struktur der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung gliedert sich in gemeinsame
Ausbildungsinhalte und Ausbildungsinhalte in einer
der Fachrichtungen

1. Instandhaltungstechnik,
2. Fertigungstechnik oder
3. Triebwerkstechnik.

§4
Ausbildungsrahmenplan, Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindes-
tens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage 1, Sachli-
che Gliederung) aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten (berufliche Handlungsfahigkeit); hierbei
sind die in Anlage 3 enthaltenen Entsprechungen zu
berlicksichtigen. Eine von dem Ausbildungsrahmen-
plan (Anlage 2, Zeitliche Gliederung) abweichende

" Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des
§ 4 des Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der
damit abgestimmte von der Stindigen Konferenz der Kultusminister
der Lander in der Bundesrepublik Deutschland beschiossene Rah-
menlehrplan fir die Berufsschule werden demnichst im amtlichen
Teil des Bundesanzeigers versffentiicht.
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Organisation der Berufsausbildung ist insbesondere in-
soweit zuldssig, als betriebspraktische Besonderheiten
die Abweichung erfordern.

(2) Die Berufsausbildung zum Fluggerétmechaniker
und zur Fluggeratmechanikerin gliedert sich in:

1. Gemeinsame  berufsprofilgebende

Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, )

2. Weitere berufsprofilgebende Fahigkeiten; Fertigkei-
ten und Kenntnisse in einer der Fachrichtungen:

a) Instandhaltungstechnik,
b) Fertigungstechnik oder
c¢) Triebwerkstechnik,
3. Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(3) Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sind:

1. Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der
Arbeitsergebnisse,

2. Betriebliche und technische Kommunikation,

3. Montieren und Demontieren von Geréten, Baugrup-
pen und Systemen,

4. Durchfiihren von Funktionspriifungen und Einstell-
arbeiten,

. Instandhaltung,

. Analysieren von Stoérungen an Antriebssystemen,
. Durchfiihren von qualitatssichernden MaBnahmen,
. Berlicksichtigen menschlicher Faktoren.

W ~N OO,

(4) Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Instandhal-
tungstechnik sind:

1. Instandhalten von Bauteilen fiir Fluggeréte und Bo-
dengeréte,

2. Analysieren und Beheben von Stérungen an Sys-
temkomponenten,

3. Abfertigen von Fluggeriten.

(5) Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Fertigungs-
technik sind:

1. Herstellen und Instandhalten von metallischen Bau-
teilen fiir Fluggerate,

Bundesanzelger
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2. Herstellen und Instandhalten von Bauteilen aus
Kunststoffen oder Verbundwerkstoffen fiir Flugge-
rate,

3. Flgen und Lésen von Strukturbauteilen,
4. Montieren von Fluggeritsystemkomponenten,

(6) Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Féhigkeiten in der Fachrichtung Triebwerks-
technik sind:

1. Herstellen und Instandhalten von Triebwerksbautei-
len,

2. Montieren und Demontieren von Flugtriebwerken,

3. Durchfihren von Funktionspriffungen und Einstell-
arbeiten am Triebwerk,

4. Analysieren und Beheben von Stérungen an Sys-
temkomponenten.

(7) Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sind:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4. Umweltschutz.

(8) Die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
nach Absatz 2 sind in mindestens einem Einsatzgebiet
anzuwenden und zu vertiefen. Als Einsatzgebiete kom-
men insbesondere in Betracht:

1. Flugzeuge mit Turbinentriebwerk,

2. Flugzeuge mit Kolbentriebwerk,

3. Hubschrauber mit Turbinentriebwerk,
4. Hubschrauber mit Kolbentriebwerk.

Die Einsatzgebiete werden vom Ausbildungsbetrieb
festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zuldssig, wenn
in ihnen die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
nach Absatz 2 vermittelt werden kénnen.

§5
Durchfithrung der Berufsausbildung

(1) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so vermittelt wer-
den, dass die Auszubildenden zur Ausiibung einer qua-
lifizierten beruflichen Tétigkeit im Sinne des § 1 Ab-
satz 3 des Berufsbildungsgesetzes befahigt werden,
die insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiihren
und Kontrollieren einschlieBt. Die in Satz 1 beschrie-
bene Beféhigung ist in den Priifungen nach den §§ 6
bis 13 nachzuweisen,

(2) Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung
des Ausbildungsrahmenplans fur die Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

(3) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen
Ausbildungsnachweis zu fihren. Ihnen ist Gelegenheit
zu geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wih-
rend der Ausbildungszeit zu fihren. Die Ausbildenden
haben den schriftlichen Ausbildungsnachweis regelma-
Big durchzusehen.

§6
Abschlusspriifung

Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeit-
lich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die Ab-
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schiusspriifung ist festzustellen, ob der Priifling die be-
rufliche Handlungsféhigkeit erworben hat. In der Ab-
schlusspriifung soll der Priifling nachweisen, dass er
die daflir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Féhigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermitteinden Lehrstoff vertraut ist. Die Aus-
bildungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fihigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in
Teil 2 der Abschiusspriifung nur insoweit einbezogen
werden, als es fUr die Feststellung der Berufsbefihi-
gung nach § 38 des Berufsbildungsgesetzes erforder-
lich ist.

§7
Teil 1 der Abschlusspriifung

(1) Teil 1 der Abschlusspriiffung soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die
in der Anlage 2 fiir die ersten drei Ausbildungshalbjahre
aufgefilhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, so-
weit er fir die Berufsausbildung wesentiich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem
Priifungsbereich Montagearbeiten.

(4) Furden Pritffungsbereich Montagearbeiten beste-
hen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
folgende prozessrelevante Zusammenhinge darzu-
stellen:

a) technische Unterlagen auszuwerten, seinen Ar-
beitsplatz einzurichten, Material und Werkzeuge
zu disponieren und zu handhaben,

b) Bauteile zu formen,

¢) Teilsysteme zu montieren, zu demontieren und zu
verbinden,

d) Zwischen- und Endkontrollen durchzufiihren,

e) Sicherheitsregeln, Unfaliverhiitungsvorschriften
und Umweltschutzbedingungen einzuhalten:

2. die Prifung besteht aus der Ausfiihrung einer Ar-
beitsaufgabe und schriftlich zu bearbeitenden Auf-
gaben;

3. die Prifungszeit betrigt acht Stunden, innerhalb
dieser Zeit haben die schriftlichen Aufgaben einen
" Umfang von 90 Minuten.

§8
Teil 2 der Abschlusspriifung in der
Fachrichtung Instandhaltungstechnik

(1) Teil 2 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die
in den Anlagen 1 und 2 aufgefihrten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufs-
schulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er far

“die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Prii-
fungsbereichen:

1. Instandhaltungsauftrag,
2. Instandhaltungstechnik,
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3. Fluggeréattechnik,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

{3) Fur den Prifungsbereich Instandhaltungsauftrag
bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
folgende prozessrelevante Zusammenhéinge darzu-
stellen:

a) Arbeitsauftrage zu analysieren, informationen zu
beschaffen, technische und organisatorische
Schnittstellen zu kidren, betriebswirtschaftliche
und &kologische Gesichtspunkte zu beriicksichti-
gen,

b) Instandhaltungsarbeiten, Funktions- und Sicher-
heitspriifungen durchzufiihren,

¢) luftfahrtrechtliche Vorschriften, Normen und Spe-
zifikationen zur Qualitét und Sicherheit zu beach-
ten,

d) die fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit zu er-
léutern; Fachausdrlicke auch in englischer Spra-
che anzuwenden;

2. Prufungsvariante 1

Der Priifling soll in sieben Stunden einen betriebli-
chen Auftrag durchfuhren, mit auftragsbezogenen
Unterlagen dokumentieren sowie darliber ein auf-
tragsbezogenes Fachgesprdch von hdchstens
30 Minuten fiihren;

dem Prifungsausschuss ist vor der Durchfilhrung
des betrieblichen Auftrags die Aufgabenstellung ein-
schlieBlich eines geplanten Bearbeitungszeitraums
zur Genehmigung vorzulegen;

3. Priffungsvariante 2

Der Prifling soll in sieben Stunden ein Priifungspro-
dukt, das einem betrieblichen Auftrag entspricht, be-
arbeiten, mit auftragsbezogenen Unterlagen doku-
mentieren sowie dariiber ein auftragsbezogenes
Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fithren:

4. der Ausbildungsbetrieb wahit die Priifungsvariante
nach Nummer 2 oder 3 aus und teilt sie dem Priifling
und der zustéindigen Stelle mit der Anmeldung zur
Prifung mit.

(4) Fur den Prifungsbereich Instandhaltungstechnik
bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lags ist
folgende prozessrelevante Zusammenhinge darzu-
stellen:

a) luftfahrttechnische Vorschriften anzuwenden,

b) fachliche Zusammenhdnge durch Verkniipfung
informationstechnischer, technologischer und
mathematischer Sachverhalte darzustelien,

C) betriebliche QualititssicherungsmaBnahmen um-
zusetzen;

2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten:
3. die Prifungszeit betrégt 120 Minuten.

(6) Fir den Prufungsbereich Fluggerétiechnik beste-
hen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachwéisen, dass er in der Lage ist,
a) luftfahrttechnische Systeme zu analysieren,

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag www.bundesanzeiger-verlag.de

Bundesgesetzblatt Jahrgang 2013 Teil | Nr. 33, ausgegeben zu Bonn am 3. Juli 2013

b) deutsch- und englischsprachige technische Un-
terlagen auszuwerten,

¢) funktionale Zusammenhange in Fluggeriten dar-
zustellen,

d) Aufbau und Funktion von mechanischen, pneu-
matischen, hydraulischen und elektrischen Bau-
teilen, Baugruppen und Systemen zu erldutern;

2. der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Priifungszeit betragt 120 Minuten,

(6) Firden Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt darzu-
stellen und zu beurteilen;

2. der Priifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Priifungszeit betragt 60 Minuten.

§9
Gewichtungs- und Bestehensregelungen
in der Fachrichtung Instandhaltungstechnik

(1) Die Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewich-
ten:

1. Montagearbeiten mit 30 Prozent,

2. Instandhaltungsauftrag mit 30 Prozent,
3. Instandhaltungstechnik mit 15 Prozent,
4. Fluggeréttechnik mit 15 Prozent,
5. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Leistungen wie folgt bewertet worden sind:

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlusspriifung mit mindestens ,ausreichend",

2. im Priifungsbereich nach Absatz 1 Nummer 2 mit
mindestens ,ausreichend*,

3. in zwei der Prifungsbereiche nach Absatz 1 Num-
mer 3 bis 5 mit mindestens ,ausreichend” und

4. in keinem Priifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
priifung mit ,,ungentigend*.

(3) Auf Antrag des Pridflings ist die Prifung im Pri-
fungsbereich Instandhaltungstechnik, Fluggeréttechnik
oder Wirtschafts- und Sozialkunde durch eine miindli-
che Prifung von etwa 15 Minuten zu ergénzen, wenn
einer der drei Prifungsbereiche schlechter als ,,ausrei-
chend" bewertet worden ist und die miindliche Ergén-
zungspriifung flr das Bestehen der Abschlussprifung
den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittiung des
Ergebnisses fiir diesen Prifungsbereich sind das bis-
herige Ergebnis und das Ergebnis der -mindlichen
Ergénzungspriifung im Verhdltnis 2:1 zu gewichten,

§10

Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Fertigungstechnik

(1) Teil 2 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die
in den Anlagen 1 und 2 aufgefiihrten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufs-
schulunterricht zu vermittelinden Lehrstoff, soweit er fiir
die Berufsausbildung wesentlich ist.
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(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Pri-
fungsbereichen:;

1. Fertigungsauftrag,

2. Fertigungs- und Instandhaltungstechnik,
3. Fluggerattechnik,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Prufungsbereich Fertigungsauftrag be-
stehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
folgende prozessrelevante Zusammenhénge darzu-
stellen:

a) Arbeitsauftridge zu analysieren, Informationen zu
beschaffen, technische und organisatorische
Schnittstellen zu klaren, betriebswirtschaftliche
und 6kologische Gesichtspunkte zu beriicksichti-
gen,

b) Herstellungs- und Montagearbeiten, Funktions-
und Sicherheitspriifungen durchzufiihren,

c) luftfahrirechtliche Vorschriften, Normen und Spe-
zifikationen zur Qualitat und Sicherheit zu beach-
ten,

d) die fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit zu er-
lautern; Fachausdriicke auch in englischer Spra-
che anzuwenden.

2. Priifungsvariante 1

Der Priifling soll in 14 Stunden einen betrieblichen
Auftrag durchfiihren, mit auftragsbezogenen Unter-
lagen dokumentieren sowie dariiber ein auftragsbe-
zogenes Fachgespréch von héchstens 30 Minuten
fuhren;

dem Prifungsausschuss ist vor der Durchfiihrung
des betrieblichen Aufirags die Aufgabenstellung ein-
schiiellich eines geplanten Bearbeitungszeitraums
zur Genehmigung vorzulegen;

3. Prifungsvariante 2

Der Prifling soll in 14 Stunden ein Priifungsprodukt,
das einem betrieblichen Auftrag entspricht, bearbei-
ten, mit auftragsbezogenen Unterlagen dokumentie-
ren sowie dariiber ein auftragsbezogenes Fachge-
spréch von hochstens 30 Minuten fithren;

4. der Ausbildungsbetrieb wiahit die Priifungsvariante
nach Nummer 2 oder 3 aus und teilt sie dem Prifling
und der zusténdigen Stelle mit der Anmeldung zur
Priifung mit.

(4) Fir den Prifungsbereich Fertigungs- und In-
standhaltungstechnik bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) Fluggeratstrukturen unter Verwendung von flug-
spezifischen Werkstoffen zu fertigen, zu montie-
ren und instand zu setzen,

b) mechanische, hydraulische, pneumatische und
elektrische Systemkomponenten zu montieren
und instand zu setzen,

c) technische Unterlagen, auch in englischer Spra-
che, auszuwerten,

d) Vorgaben zum Gesundheits- und Umweltschutz
sowie Arbeitssicherheitsregeln anzuwenden,

e) QualitatssicherungsmaBnahmen umzusetzen;
2. der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag www.bundesanzeiger-verlag.de

1893

3. die Priifungszeit betragt 120 Minuten.

(6) Fir den Prufungsbereich Fluggerattechnik beste-
hen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist:
a) luftfahritechnische Systeme zu analysieren,

b) funktionale Zusammenhénge in Fluggeriten, un-
ter Verwendung englischer Fachbegriffe, darzu-
stellen,

c) Aufbau und Funktion von mechanischen, pneu-
matischen, hydraulischen und elektrischen Bau-
teilen, Baugruppen und Systemen zu etlautern,

d) die Aerodynamik von Fluggeréten zu erkléren;
2. der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Priifungszeit betrdgt 120 Minuten.

(6) Fir den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

- 1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

aligemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt darzu-
stellen und zu beurteilen;

2. der Priifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich -
bearbeiten;

3. die Priifungszeit betrdgt 60 Minuten.

§M

Gewichtungs- und Bestehensregelungen
in der Fachrichtung Fertigungstechnik

(1) Die Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewich-
ten:

1. Montagearbeiten
2. Fertigungsauftrag

3. Fertigungs- und
Instandhaltungstechnik

4. Fluggerattechnik mit 15 Prozent,
5. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriiffung ist bestanden, wenn dle
Leistungen wie folgt bewertet worden sind:

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlusspriifung mit mindestens ,ausreichend®,

2. im Prifungsbereich nach Absatz 1 Nummer 2 mit
mindestens ,ausreichend”,

3. in zwei der Prifungsbereiche nach Absatz 1 Num-
mer 3 bis 5 mit mindestens ,ausreichend” und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prifung mit ,ungentigend*.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung im Pri-
fungsbereich Fertigungs- und Instandhaltungstechnik,
Fluggerattechnik oder Wirtschafts- und Sozialkunde
durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minuten
zu ergénzen, wenn einer der drei Prifungsbereiche
schlechter als ,ausreichend” bewertet worden ist und
die mindliche Erganzungspriifung fiir das Bestehen der
Abschlusspriifung den Ausschiag geben kann. Bei der
Ermittlung des Ergebnisses fir diesen Priifungsbereich
sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
mindlichen Erganzungspriifung im Verhiltnis 2:1 zu
gewichten.

mit 30 Prozent,
mit 30 Prozent,

mit 15 Prozent,
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§ 12

Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Triebwerkstechnik

(1) Teil 2 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die
in den Anlagen 1 und 2 aufgefiihrten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufs-
schulunterricht zu vermitteinden Lehrstoff, soweit er fir
die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschiusspriifung besteht aus den Prii-
fungsbereichen:

1. Instandhaltungsauftrag,

2. Triebwerks- und Instandhaltungstechnik,
3. Fluggeréttechnik,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Priifungsbereich Instandhaltungsauftrag
bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
folgende prozessrelevante Zusammenhinge darzu-
stellen:

a) Arbeitsauftrage zu analysieren, Informationen zu
beschaffen, technische und organisatorische
Schnittstellen zu kldren, betriebswirtschaftliche
und tkologische Gesichtspunkte zu beriicksichti-
gen,

b) Instandhaltungsarbeiten, Funktions- und Sicher-
‘heitspriifungen durchzufiihren,

c) luftfahrtrechtliche Vorschriften, Normen und Spe-
zifikationen zur Qualitét und Sicherheit zu beach-
ten,

d) die fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit zu er-
lautern; Fachausdriicke auch in englischer Spra-
che anzuwenden;

2. Prifungsvariante 1

Der Prifling soll in sieben Stunden einen betriebli-

" chen Auftrag durchflihren, mit auftragsbezogenen
Unterlagen dokumentieren sowie dariiber ein auf-
tragsbezogenes Fachgesprich von hdchstens
30 Minuten fihren;

dem Prifungsausschuss ist vor der Durchftihrung
des betrieblichen Auftrags die Aufgabenstellung ein-
schlieBlich eines geplanten Bearbeitungszeitraums
zur Genehmigung vorzulegen;

3. Prifungsvariante 2

Der Priifling soll in sieben Stunden ein Prifungspro-
dukt, das einem betrieblichem Auftrag entspricht,
bearbeiten, mit auftragsbezogenen Unterlagen do-
kumentieren sowie dariiber ein auftragsbezogenes
Fachgespréch von héchstens 30 Minuten fiihren;

4. der Ausbildungsbetrieb wihit die Priifungsvariante
nach Nummer 2 oder 3 aus und teilt sie dem Priifling
und der zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur
Prifung mit.

(4) Fur den Priifungsbereich Triebwerks- und In-
standhaltungstechnik bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) Triebwerkkomponenten sowie mechanische, pneu-
matische, hydraulische und elektrische Anbau-
systeme instand zu halten, .
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b) triebwerkspezifische Werkstoffe zu unterschei-
den,

¢) deutsch- und englischsprachige technische Un-
terlagen auszuwerten,

d) gesetzliche Vorgaben zum Gesundheits- und Um-
weltschutz sowie Arbeitssicherheitsregeln anzu-
wenden,

€) Montage- und Demontagearbeiten am Triebwerk
durchzufiihren,

f) Test- und ErprobungsmaBnahmen durchzufiihren
und auszuwerten,

g) qualitatssichernde MaBnahmen anzuwenden; -
2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten:
3. die Priifungszeit betragt 120 Minuten.

(5) Fir den Prufungsbereich Fluggerattechnik beste-
hen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) luftfahrttechnische Systeme zu analysieren,

b) deutsch- und englischsprachige technische Un-
terlagen auszuwerten,

¢) funktionale Zusammenhange in Fluggeraten dar-
zustellen,

d) den Aufbau und die Funktion von mechanischen,
pneumatischen, hydraulischen und elektrischen
Bauteilen, Baugruppen und Systemen zu be-
schreiben;

2. der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prifungszeit betrigt 120 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
aligemeine wirtschaftliche und geselischaftliche Zu-
sammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt darzu-
stellen und zu beurteilen;

2. der Priifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Priffungszeit betragt 60 Minuten.

§13

Gewichtungs- und Bestehensregelungen
in der Fachrichtung Triebwerkstechnik

(1) Die Priiffungsbereiche sind wie folgt zu gewich-
ten:

1. Montagearbeiten
2. Instandhaltungsauftrag

3. Triebwerks- und
Instandhaltungstechnik

4. Fluggerattechnik mit 15 Prozent,
5. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die
Leistungen wie folgt bewertet worden sind:

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlussprifung mit mindestens ,ausreichend®,

2. im Prifungsbereich nach Absatz 1 Nummer 2 mit
mindestens ,ausreichend®,

3. in zwei der Priifungsbereiche nach Absatz 1 Num-
mer 3 bis 5 mit mindestens ,ausreichend” und

mit 30 Prozent,
mit 30 Prozent,

mit 15 Prozent,
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4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-

prifung mit ,ungeniigend*. :

(3) Auf Antrag des Pruflings ist die Priifung im Pri-
fungsbereich Triebwerks- und Instandhaltungstechnik,
Fluggerattechnik oder Wirtschafts- und Sozialkunde
durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minuten
zu ergénzen, wenn einer der drei Prifungsbereiche
schlechter als ,ausreichend" bewertet worden ist und
die miindliche Ergénzungspriifung fiir das Bestehen der
Abschlusspritfung den Ausschlag geben kann. Bei der
Ermittiung des Ergebnisses fiir diesen Prifungsbereich
sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der

Berlin, den 26. Juni 2013
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mindlichen Erganzungsprifung im Verhiltnis 2:1 zu
gewichten.

§14
Inkrafttreten; AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2013 in Kraft,
Gleichzeitig tritt die Verordnung ber die Berufsausbil-
dung zum Fluggeratmechaniker/zur Fluggerdtmechani-
kerin vom 20. Juni 1997 (BGB!. | S. 1465), die durch
Artikel 1 der Verordnung vom 18. Mai 2004 (BGBI. |
S. 992) geandert worden ist, auBer Kraft.

Der Bundesminister
fir Wirtschaft und Technologie
In Vertretung
B. Heitzer
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